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  خذا ثِ ًبم

 سبسهبى هلي استبًذارد ايزاى ثب آضٌبيي

ٖ  3ٔکبد٠  ٤که  ثٙذ ٔٛخت ثٝ ا٤شاٖ كٙؼت٣ تحم٥مبت ٚ اػتب٘ذاسد ٔؤػؼ١ ٗ  اكکح   لکب٘ٛ ٚ  اػکتب٘ذاسد  ٔؤػؼک١  ٔمکشسات  ٚ لکٛا٥٘

اػکتب٘ذاسدٞب٢   ٘ـکش  ٚ تذ٤ٚٗ تؼ٥٥ٗ، ٚظ٥فٝ وٝ اػت وـٛس سػ٣ٕ ٔشخغ تٟٙب 1371 ٔبٜ ثٟٕٗ ٔلٛة ا٤شاٖ، كٙؼت٣ تحم٥مبت

  .داسد ػٟذٜ ثٝ سا ٣ّٔ )سػ٣ٕ( ا٤شاٖ

ثکٝ   29/6/90د٥ٔٚٗ خّؼٝ ؿٛسا٢ ػب٣ِ اداس٢ ٔکٛس    ٚ ٔٛػؼٝ اػتب٘ذاسد ٚ تحم٥مبت كٙؼت٣ ا٤شاٖ ثٝ ٔٛخت ٤ىلذ ٚ پٙدبٜ ٘بْ

  خٟت  اخشا اثحؽ ؿذٜ اػت . 24/7/90ٔٛس   35838/206ػبصٔبٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد ا٤شاٖ تغ٥٥ش ٚ ط٣ ٘بٔٝ ؿٕبسٜ 

ٔؤػؼکبت   ٚ ٔشاوض ٘ظشاٖ كبحت ،ػبصٔبٖ وبسؿٙبػبٖ  اص ٔشوت ف٣ٙ ٞب٢ و٥ٕؼ٥ٖٛ دس ٔختّف ٞب٢ حٛصٜ دس اػتب٘ذاسد تذ٤ٚٗ

ت٥ِٛکذ٢،   ثٝ ؿکشا٤ط  تٛخٝ ثب ٚ ٣ّٔ ٔلبِح ثب ٍٕٞبْ ٚوٛؿـ٣ ؿٛد ٣ٔ ا٘دبْ ٔشتجط ٚ آٌبٜ التلبد٢ ٚ ت٥ِٛذ٢ پظٚٞـ٣، ػ٣ّٕ،

ٝ  اػکت  تدبس٢ ٚ فٙبٚس٢ ٝ  ٔـکبسوت  اص وک ٖ  ٔٙلکفب١٘  ٚ آٌبٞب٘ک ُ  ٘فکغ،  ٚ حکك  كکبحجب وٙٙکذٌبٖ،  ٔلکش   ت٥ِٛذوٙٙکذٌبٖ،  ؿکبٔ

٘ک٤ٛغ   پک٥ؾ  .ؿٛد ٣ٔ حبكُ دِٚت٣ غ٥ش ٚ دِٚت٣ ٢ٞب أٖػبصٔ ٟ٘بدٞب، تخلل٣، ٚ ػ٣ّٕ ٔشاوض وٙٙذٌبٖ، ٚاسد ٚ كبدسوٙٙذٌبٖ

َ  ٔشثکٛ   فٙک٣  ٞب٢ و٥ٕؼ٥ٖٛ اػضب٢ ٚ ٘فغ ر٢ ٔشاخغ ثٝ ٘ظشخٛا٣ٞ ثشا٢ ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسدٞب٢ اص  پکغ  ٚ ؿکٛد ٔک٣  اسػکب

ا٤کشاٖ   سػ٣ٕ() ٣ّٔ اػتب٘ذاسد ػٙٛاٖ ثٝ تل٤ٛت كٛست دس ٚ طش  سؿتٝ آٖ ثب ٔشتجط ٣ّٔ و٥ٕت١ دس پ٥ـٟٙبدٞب ٚ ٘ظشٞب دس٤بفت

 .ؿٛد ٣ٔ ٔٙتـش ٚ چبح

وٙٙکذ   ٔک٣  ت٥ٟٝ ؿذٜ تؼ٥٥ٗ ضٛاثط سػب٤ت ثب ٥٘ض كح  ر٢ ٚ ٔٙذ ػحلٝ ٢ٞب أٖػبصٔ ٚ ٔؤػؼبت وٝ اػتب٘ذاسدٞب٣٤ ٤ٛ٘غ پ٥ؾ

ٝ  تل٤ٛت، دسكٛست ٚ ثشسػ٣ ٚ طش  ٣ّٔ دسو٥ٕت١ ٖ  ثک ٖ  ّٔک٣  اػکتب٘ذاسد  ػٙکٛا ثکذ٤ٗ تشت٥کت،    .ؿکٛد  ٔک٣  ٔٙتـکش  ٚ چکبح  ا٤کشا

ٖ  ّٔک٣  اػتب٘ذاسد دس ؿذٜ ٘ٛؿتٝ ٔفبد اػبع ثش وٝ ؿٛ٘ذ ٣ٔ تّم٣ ٣ّٔ اػتب٘ذاسدٞب٣٤ ٗ  5 ؿکٕبس٠  ا٤کشا ّٔک٣   و٥ٕتک١  دس ٚ تکذ٤ٚ

 .ثبؿذ سػ٥ذٜ تل٤ٛت ثٝ دٞذ٣ٔ تـى٥ُػبصٔبٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد ا٤شاٖ  وٝ ٔشثٛ  اػتب٘ذاسد

ٗ  ػبصٔبٖ اك٣ّ اػضب٢ اص ا٤شاٖ ػبصٔبٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد (ISO)اػکتب٘ذاسد   إِّّک٣  ثک٥
1 ، ٖ ٗ  و٥ٕؼک٥ٛ إِّّک٣ اِىتشٚتى٥ٙکه    ثک٥

2
(IEC) ٚ ٖ3 لب٣٘ٛ٘ ؿٙبػ٣ ا٘ذاصٜ ا٣ِّّٕ ث٥ٗ ػبصٔب

(OIML)  اػکت ٚ  ٝ ٖ  ثک 4ساثکط  تٟٙکب  ػٙکٛا
  ٖ  وکذوغ غکزا٣٤    و٥ٕؼک٥ٛ

5
(CAC) خکبف  ٞکب٢  ٥٘بصٔٙکذ٢  ٚ و٣ّ ؿشا٤ط ثٝ تٛخٝ ضٕٗ ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسدٞب٢ تذ٤ٚٗ دس .وٙذ ٣ٔ فؼب٥ِت وـٛس دس 

  .ؿٛد٣ٔ ٥ٌش٢ثٟشٜ ا٣ِّّٕ ث٥ٗ اػتب٘ذاسدٞب٢ ٚ خٟبٖ كٙؼت٣ ٚ ف٣ٙ ػ٣ّٕ، ٞب٢ پ٥ـشفت آخش٤ٗ اص ، وـٛس

 وٙٙکذٌبٖ، حفک    ٔلکش   اص حٕب٤کت  ثکشا٢  لکبٖ٘ٛ،  دس ؿکذٜ  ث٣ٙ٥ پ٥ؾ ٔٛاص٤ٗ سػب٤ت ثب تٛا٘ذ ٣ٔا٤شاٖ  ػبصٔبٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد

 اص اخشا٢ ثؼض٣ التلبد٢، ٚ ٔح٥ط٣ ص٤ؼت ٔححظبت ٚ ٔحلٛلات و٥ف٥ت اص اط٥ٕٙبٖ حلَٛ ػ٣ٕٔٛ، ٚ فشد٢ ا٣ٕٙ٤ ٚ ػحٔت

 اػکتب٘ذاسد، اخجکبس٢   ػب٣ِ ؿٛسا٢ تل٤ٛت بث ٚاسدات٣، الحْ ٤ب/ٚ وـٛس داخُ ت٥ِٛذ٢ ٔحلٛلات ثشا٢ سا ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسدٞب٢

ٚ  كکبدسات٣  وبلاٞکب٢  اػکتب٘ذاسد  اخکشا٢  وـکٛس،  ٔحلکٛلات  ثکشا٢  ا٣ِّّٕ ث٥ٗ ثبصاسٞب٢ حف  ٔٙظٛس ثٝ تٛا٘ذ ٣ٔ ػبصٔبٖ . ٕ٘ب٤ذ

 فؼبَ ٔؤػؼبت ٚ ٞب أٖػبصٔ خذٔبت اص وٙٙذٌبٖ اػتفبدٜ ثٝ ثخـ٥ذٖ اط٥ٕٙبٖ ثشا٢ ٕٞچ٥ٙٗ ٕ٘ب٤ذ.  اخجبس٢ سا آٖ ثٙذ٢دسخٝ

ٜ  ٔح٥ط٣،ص٤ؼت ٔذ٤ش٤ت ٚ و٥ف٥ت ٔذ٤ش٤ت ٞب٢ ػ٥ؼتٓ كذٚسٌٛا٣ٞ ٚ ٥ٕٔض٢ ثبصسػ٣، آٔٛصؽ، ٔـبٚسٜ، دس ص١ٙ٥ٔ  آصٔب٤ـکٍب

 اػکبع  ثکش  سا ٔؤػؼکبت  ٚ ٞب أٖػبصٔ ٌٛ٘ٝ ا٤ٗ ػبصٔبٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد ا٤شاٖ ػٙدؾ، ٚػب٤ُ وب٥ِجشاػ٥ٖٛ )ٚاػٙد٣( ٚ ٔشاوض ٞب

 ثکش  ٚ اػطب ٞب آٖ ثٝ كحح٥ت تأ٥٤ذ ٌٛا٥ٞٙب١ٔ لاصْ، ؿشا٤ط احشاص كٛست دس ٚ وٙذ ٣ٔ اسص٤بث٣ ا٤شاٖ تأ٥٤ذ كحح٥ت ٘ظبْ ضٛاثط

ٗ  ػکٙدؾ،  ٚػب٤ُ وب٥ِجشاػ٥ٖٛ )ٚاػٙد٣( ٤ىبٞب، ا٣ِّّٕ ث٥ٗ دػتٍبٜ تش٤ٚح .وٙذ ٘ظبست ٣ٔ ٞب آٖ ػّٕىشد  فّکضات  ػ٥کبس  تؼ٥ک٥

  .اػت ػبصٔبٖ ا٤ٗ ٚظب٤ف د٤ٍش اص ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسدٞب٢ ػطح استمب٢ ثشا٢ تحم٥مبت وبسثشد٢ ا٘دبْ ٚ ٌشا٘جٟب

 

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 استبًذاردتذٍيي  يَى فٌیسیکو

 «ّب ٍيژگي -ثب فَلاد ضذُ تقَيتکزٍگیت  (PE) اتیلي پليي ّب لَلِ– ّب پلاستیک»
 

 

 س: یرئ

 

 سوت ٍ/ يب ًوبيٌذگي

 ٔؼل٣ٔٛ، ٔحؼٗ

 )دوتشا٢ ٟٔٙذػ٣ پ٥ّٕش(

 

  ISIRI TC 138سئ٥غ و٥ٕتٝ ف٣ٙ ٔتٙبظش 

  ز:یدث

  

 تٛو٣ّ، احٕذسضب

 (ش٤ت كٙؼت٤٣اسؿذ ٔذ)وبسؿٙبػ٣ 
 

ا٘دٕٗ كٙف٣ ت٥ِٛذوٙٙذٌبٖ ِِٛٝ ٚ 

 ات٥ّٗ  اتلبلات پ٣ّ

 

 ): )اػب٣ٔ ثٝ تشت٥ت حشٚ  اِفجباعضبء

 

  

  ؿٟبة، آساػتٝ ٔٙؾ

 (پ٥ّٕش ؿ٣ٕ٥ دوتشا٢)
 
 

 ؿشوت كذ  س٤ض ػبس٢

 احٕذ٢ ٔطّك، ا٥ٔش سضب 

 )وبسؿٙبػ٣ اسؿذ ٟٔٙذػ٣ ػٕشاٖ(
 
 

ٚصاست ٥٘شٚ، دفتش ٟٔٙذػ٣ ٚ ٔؼ٥بسٞب٢ 

 ف٣ٙ آة ٚ آثفب

 ا٤حت٣ خبٔٙٝ، خٕـ٥ذ 

 )وبسؿٙبػ٣ اسؿذ ٟٔٙذػ٣ ػٕشاٖ(
 
 

 ؿشوت آة ٚ فبضحة اػتبٖ تٟشاٖ

 خؼفش٢، ٔحؼٗ 

 )وبسؿٙبػ٣ ٔذ٤ش٤ت ثبصسٌب٣٘(
 
 

 ؿشوت پبسع ٟٔش وبػپ٥ٗ

 سؿ٥ذ٢ ٔؤخش، ٔؼؼٛد 

 )وبسؿٙبػ٣ ٟٔٙذػ٣ ػٕشاٖ(
 
 

 ؿشوت سٚداة پحػت
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 سحٕب٥٘بٖ، سضب 

 )وبسؿٙبػ٣ ٟٔٙذػ٣ ٔىب٥٘ه(
 
 

 و٥بٖ كٙؼت پبػبسٌبدؿشوت 

 ػح٣ٔ حؼ٣ٙ٥، ٟٔذ٢ 

 )دوتشا٢ ٟٔٙذػ٣ پ٥ّٕش(
 
 

 دا٘ـٍبٜ كٙؼت٣ ػٟٙذ تجش٤ض

 ػ٥ش٢، ٔش٤ٓ 

 )وبسؿٙبػ٣ اسؿذ ٟٔٙذػ٣ پ٥ّٕش(
 
 

 ؿشوت آس٤ب٘بْ

 كحب  ا٥ٔٗ، ػ٥ّشضب 

 )وبسؿٙبػ٣ اسؿذ ٔذ٤ش٤ت(
 
 

ا٘دٕٗ كٙف٣ ت٥ِٛذوٙٙذٌبٖ ِِٛٝ ٚ 

 ات٥ّٗ  اتلبلات پ٣ّ

 طّٛػ٣، ؿٟشٜ

 ٟٔٙذػ٣ پ٥ّٕش( وبسؿٙبػ٣ اسؿذ)

 

 ػبصٔبٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد ا٤شاٖ

 ػض٤ض٢، ٔحٕذسضب

 )وبسؿٙبػ٣ ٟٔٙذػ٣ ٔٛاد(

 

 ؿشوت سٚتٗ ٌشاٖ پبسػٝ

 ٔحؼ٥ٙبٖ، احؼبٖ 

 )وبسؿٙبػ٣ اسؿذ ٟٔٙذػ٣ پ٥ّٕش(
 
 

 ؿشوت ٟٔٙذػ٣ ٔـبٚس ٟٔبة لذع

 ٥ٔشصا٥٤بٖ، ٘ٛساِٝ

 ٟٔٙذػ٣ پ٥ّٕش( وبسؿٙبػ٣ اسؿذ)

 

 وبٚؿ٥بس پظٚٞبٖؿشوت ثبصسػ٣ 

 ٞبؿ٣ٕ ٔطّك، لذست ا... 

 )دوتشا٢ ٟٔٙذػ٣ پ٥ّٕش(
 
 

 ؿشوت آصٖٔٛ دا٘ب پحػت٥ه
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 فْزست هٌذرجبت

 عٌَاى

 

 صفحِ

 

 ة شا٤ٖا ػبصٔبٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسدثب  ٣٤آؿٙب

 ج ٗ اػتب٘ذاسد٤تذٚ ٣ٖٛ ف٥ٙؼ٥وٕ

 ص ٌفتبس پ٥ؾ

 1 ٞذ  ٚ دأٙٝ وبسثشد 1

 1 ٣ٔشاخغ اِضأ  2

 2 ٚتؼبس٤ف  اكطححبت  3

 6 ٔٛاد  4

 8 ٔـخلبت و٣ّ  5

 9 ٔـخلبت ٞٙذػ٣  6

 12 ٔـخلبت ٔىب٥٘ى٣  7

 12 ٔـخلبت ف٥ض٤ى٣  8

 13 اِضأبت وبسا٣٤ ػبٔب٘ٝ  9

 14 ٞب٢ آصٖٔٛ سٚؽ  10

 15 ٌزاس٢ ٘ـب٘ٝ  11

 17 داس ؿذٜ ات٥ّٗ ٔبِئ٥ه ٞب٢ چؼت ثب پب٤ٝ پ٣ّ ٤ٚظ٣ٌ )اِضا٣ٔ( اِفپ٥ٛػت 

 18 ٘بٔٝ وتبة (اطحػبت٣) ةپ٥ٛػت 
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 ص گفتبریپ

 

 غ٤٘ٛ ؾ٥پ وٝ" ٞب ٤ٚظ٣ٌ - ؿذٜ ثب فٛلاد وش٥ٌٚت تم٤ٛت (PE) ات٥ّٗ پ٣ّ ٞب٢ ِِٛٝ  – ٞب پحػت٥ه "اػتب٘ذاسد

 دس ٚ ؿذٜ ٤ٗتذٚ ٚ ٥ٝتٟ شا٤ٖا ٣مبت كٙؼت٥تحم ٚ ػبصٔبٖ اػتب٘ذاسد تٛػط ٔشثٛ  ٢ٞب ٥ٖٛؼ٥دسوٕ آٖ

 21/10/1393 ٔٛس  ؿ٥ٕ٥ب٣٤ ٚپ٥ّٕش اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ت٥١وٕ اخحع پٙد٥ٕٗٞـتبد ٚ د٤ٚؼت ٚ ٞضاس ٚ  ٤ه

 ٔمشسات ٔؤػؼ١ ٚ ٥ٗلٛا٘ اكح  لبٖ٘ٛ 3 ٔبد٠ ه٤ ثٙذ اػتٙبد ثٝ ٙه٤ا اػت، ٌشفتٝ لشاس ت٤تلٛ ٔٛسد

  د. ؿ٣ٛٔٙتـش ٔ شا٤ٖا ٣ّٔ اػتب٘ذاسد ػٙٛاٖ ثٝ، 1371 ٔبٜ ثٟٕٗ ٔلٛة شاٖ،٤ا ٣كٙؼت مبت٥تحم ٚ اػتب٘ذاسد

ْ  غ،٤كٙب ٥١ٙصٔ دس ٣خٟب٘ ٚ ٣ّٔ ٢ٞب ـشفت٥پ ٚ تحٛلات ثب ٣ٕٞبٍٞٙ ٚ ٣ٍٕٞبٔ حف  ٢ثشا خکذٔبت،   ٚ ػّکٛ

ٗ ٤ک ا ٥ُتىٕ ٚ اكح  ٢ثشا وٝ ٢ـٟٙبد٥پ ٞش ٚ ؿذ خٛاٞذ ٘ظش ذ٤تدذ ِضْٚ ٔٛالغ دس شا٤ٖا ٣ّٔ ٢اػتب٘ذاسدٞب

ٗ، ٤ثٙکبثشا  . ٌشفکت  خٛاٞذ لشاس تٛخٝ ٔٛسد ٔشثٛ  ٣فٙ ٥ٖٛؼ٥وٕ دس ٘ظش ذ٤تدذ ٍٞٙبْ ؿٛد، اسائٝ اػتب٘ذاسدٞب

  .وشد اػتفبدٜ ٣ّٔ ٢اػتب٘ذاسدٞب ذ٘ظش٤تدذ ٤ٗآخش اص ٕٞٛاسٜ ذ٤ثب

 

 :اػت ش٤ص ؿش  ثٝ ٌشفتٝ لشاس اػتفبدٜ ٔٛسد اػتب٘ذاسد ٤ٗا ٥١تٟ ٢ثشا وٝ ٢ٔٙجغ ٚ ٔبخز

 
ASTM F2435:2012, Standard Specification for Steel Reinforced Polyethylene (PE) 

Corrugated Pipe  
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 ّب ٍيژگي -ثب فَلاد ضذُ تقَيتکزٍگیت (PE) اتیلي پلي ّبي لَلِ  –ّب  کیپلاست

 

 ٍ داهٌِ کبرثزد ّذف  1

 1فٛلادؿذٜ ثب  وش٥ٌٚت تم٤ٛت ات٥ّٗ پ٣ّ ٞب٢ ِِٛٝ ٞب٢ ٤ٚظ٣ٌ تؼ٥٥ٗ ٗ اػتب٘ذاسد،٤ٞذ  اص تذ٤ٚٗ ا   

(SRPCP )ٞب  سٚد. ا٤ٗ ِِٛٝ وبس ٣ٔ ٞب٢ ٔٛسد اػتفبدٜ دس وبسثشدٞب٢ ص٤شص٣ٙ٥ٔ ثٝ ا٤ٗ اػتب٘ذاسد ثشا٢ ِِٛٝ .اػت

 ؿٛ٘ذ.  اػتفبدٜ ٣ٔ آة ثبساٖ ٚ صٞىـ٣ آة، سٚاٖآٚس٢ ٤ب ا٘تمبَ  ثشا٢ خٕغ
 

 دسٔؼشم ٘ٛس آفتبة ٚ ٥٘ض ٔٛاد ؿ٥ٕ٥ب٣٤ ثب ػبصٌبس٢ ٘بٔؼّْٛ، خ٥ٌّٛش٢ ؿٛد. ٞب ٚ اتلبلات  ِِٛٝاص لشاس ٌشفتٗ ٔذٚاْ  –يبدآٍري 

 

   يهزاجع الشاه 2

ت آٖ ٥ٗ تشت٤ٞب اسخبع ؿذٜ اػت. ثذ ٗ اػتب٘ذاسد ثٝ آ٤ٖاػت وٝ دس ٔتٗ ا ٣ٔمشسات ٢ش حب٤ٚص ٣ٔذاسن اِضأ   

 .ؿٛد ٣ٔٗ اػتب٘ذاسد ٔحؼٛة ٤اص ا ٣خضئ ٔمشسات

آٖ  ٢ثؼذ ٢٘ظشٞب ذ٤تدذ ٚ ٝ ٞب٥اكحح اسخبع دادٜ ؿذٜ ثبؿذ، خ ا٘تـبس٤تبس روش ثب ٣وٝ ثٝ ٔذسو ٣دسكٛست   

ٕٞٛاسٜ  ٞب اسخبع ؿذٜ اػت، خ آ٤ٖتبس وٝ ثذٖٚ روش ٣ٔذاسو ٔٛسد دس ؼت.٥شاٖ ٤٘ا ٣ّٔ ٗ اػتب٘ذاسد٤ا ٘ظش ٔٛسد

 ٞب ٔٛسد ٘ظش اػت.ٖ آ ٢ثؼذ ٢ٞبٝ ٥٘ظش ٚ اكحح ذ٤ٗ تدذ٤آخش

  اػت: ٣ٗ اػتب٘ذاسد اِضا٤ٔا ٢ش ثشا٤اػتفبدٜ اص ٔشاخغ ص   

 

  تؼ٥٥ٗ اثؼبد -اخضاء پحػت٥ى٣ -ٌزاس٢ ٞب٢ ِِٛٝ ػبٔب٘ٝ –ٞب  پحػت٥ه، 2412اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕبسٜ  2-1

ٚ ٘ش   (MFRخش٣ٔ ٔزاة ) تؼ٥٥ٗ ٘ش  خش٤بٖ – ٞب پحػت٥ه، 6980-1ؿٕبسٜ  شا٤ٖا ٣ػتب٘ذاسد ّٔا 2-2

 : سٚؽ اػتب٘ذاسد1لؼٕت  – ٞب تشٔٛپحػت٥ه( MVRحد٣ٕ ٔزاة ) خش٤بٖ

٢ غ٥ش ٞب پحػت٥هٞب٢ تؼ٥٥ٗ چٍب٣ِ  سٚؽ – ٞب پحػت٥ه، 7090-1اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕبسٜ  2-3

 ٚس٢، سٚؽ پ٥ىٙٛٔتش ٔب٤غ ٚ سٚؽ ت٥تشاػ٥ٖٛ لؼٕت اَٚ: سٚؽ غٛطٝ –اػفٙد٣ 

تؼ٥٥ٗ صٔبٖ  –( DSC) تفبض٣ّ سٚثـ٣ ٌشٔبػٙد٣ -ٞب  ، پحػت٥ه7186-6ؿٕبسٜ  شا٤ٖا ٣ػتب٘ذاسد ّٔا 2-4

 د٤ٙب٥ٔى٣( OITٕٞذٔب( ٚ دٔب٢ اِمب٢ اوؼب٤ؾ ) OITاِمبء اوؼب٤ؾ )

اِضأبت ٔٛاد ػبص٘ذٜ دسص٥ٌشٞب٢ ٔحُ  -دسص٥ٌشٞب٢ لاػت٥ى٣ ، 7491-1ؿٕبسٜ  شا٤ٖا ٣ػتب٘ذاسد ّٔا 2-5

  : لاػت٥ه ِٚىب٥٘ذ1ٜلؼٕت  - اتلبَ ِِٛٝ ٔٛسد اػتفبدٜ دس وبسثشدٞب٢ آة ٚ فبضحة

ٌزاس٢ ٔذفٖٛ دس خبن ثشا٢  ٞب٢ ِِٛٝ ػبٔب٘ٝ–ٞب  پحػت٥ه، 16498-1ؿٕبسٜ  شا٤ٖا ٣ّٔ ػتب٘ذاسدا 2-6

 ٞب، اتلبلات ٚ ػبٔب٘ٝ ٞب٢ ِِٛٝ : ٤ٚظ1٣ٌلؼٕت  -(PEات٥ّٗ ) پ٣ّ –وبسثشدٞب٢ فبضحة ٚ صٞىـ٣ ثم٣ّ 

                                                 
1- Steel reinforced polyethylene corrugated pipe 
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2-7 ASTM A591/A591M, Specification for Steel Sheet, Electrolytic Zinc-Coated, for 

Light Coating Weight [Mass] Applications (Withdrawn 2005) 

2-8 ASTM A653/A653M, Specification for Steel Sheet, Zinc-Coated (Galvanized) or 

Zinc-Iron Alloy-Coated (Galvannealed) by the Hot-Dip Process 

2-9 ASTM A1008/A1008M, Specification for Steel, Sheet, Cold-Rolled, Carbon, 

Structural, High-Strength Low-Alloy, High-Strength Low-Alloy with Improved 

Formability, Solution Hardened, and Bake Hardenable 

2-10 ASTM D618, Practice for Conditioning Plastics for Testing 

2-11 ASTM D2321, Practice for Underground Installation of Thermoplastic Pipe for 

Sewers and Other Gravity-Flow Applications 

2-12 ASTM D2412, Test Method for Determination of External Loading 

Characteristics of Plastic Pipe by Parallel-Plate Loading 

2-13 ASTM D3212, Specification for Joints for Drain and Sewer Plastic Pipes Using 

Flexible Elastomeric Seals 

2-14 ASTM F412, Terminology Relating to Plastic Piping Systems  

2-15 ASTM F449, Practice for Subsurface Installation of Corrugated Polyethylene 

Pipe for Agricultural Drainage or Water Table Control 

2-16 ASTM F2136, Test Method for Notched, Constant Ligament-Stress (NCLS) Test 

to Determine Slow-Crack-Growth Resistance of HDPE Resins or HDPE Corrugated 

Pipe 

2-17 AASHTO, Standard Specification for Highway Bridges, Division II, Section 30, 

“Metal Culverts.” 

2-18 Fed. Std. No. 123 Marking for Shipment (Civil Agencies) 

2-19 MIL-STD-129 Marking for Shipment and Storage 

 

 ين اختصبري، ًوبدّب ٍ علافيتعبر ٍ اصطلاحبت 3

 وبس ٣ٔ سٚد. ثٝ ص٤ش ، ٕ٘بدٞب ٚ ػح٤ٓ اختلبس٢دس ا٤ٗ اػتب٘ذاسد، اكطححبت ٚ تؼبس٤ف

 فياصطلاحبت ٍ تعبر 3-1

ف ٤ٚ تؼبساكطححبت ، ASTM F412اػتب٘ذاسد ؿذٜ دس   اسائٝ ف٤ٚ تؼبس ػحٜٚ ثش اكطححبتدس ا٤ٗ اػتب٘ذاسد، 

  .سٚد ٣وبس ٔ ثٝ ض٥٘ ش٤ص

3-1-1  

  1اًذاسُ اسوي

  ٔتش، اػت. ٣ّ٥ٔ ثب اثؼبد ت٥ِٛذ، ثش حؼت ػذد ٌشد ؿذٜ ٔٙبػت تمش٤جب ثشاثشوٝ  ٚ اتلبلات ِِٛٝ ػذد٢ ٌزاس٢ ٘بْ

 

                                                 
1- Nominal size 
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3-1-2  

 ثب فَلاد  ضذُ تقَيت 1جذارُ اتیلي کزٍگیت تک لَلِ پلي

 ث٥ٗ ٞب، پشٚف٥ُ وٝ طٛس٢ اػت؛ ؿىُ V 2ٔبسپ٥چ٣ِٞب٢ فٛلاد٢  ؿذٜ ثب پشٚف٥ُ ات٥ّٗ وش٥ٌٚت تم٤ٛت ِِٛٝ پ٣ّ

 .(1اػت )ؿىُ ٔحجٛع ؿذٜ ِِٛٝ  دسٖٚ ،ثبص ٤ه وب٘بَ ٚ ٞب وش٥ٌٚت

3-1-3  

  ثب فَلاد ضذُ تقَيت 3اتیلي کزٍگیت دٍجذارُ لَلِ پلي

ث٥ٗ  ٞب، پشٚف٥ُ وٝ طٛس٢ اػت؛ ؿىُ V ٔبسپ٥چ٣ِٞب٢ فٛلاد٢  پشٚف٥ُؿذٜ ثب  ات٥ّٗ وش٥ٌٚت تم٤ٛت ِِٛٝ پ٣ّ

  .(2)ؿىُ  ٞب ٚ ٤ه وب٘بَ ثؼتٝ، دسٖٚ ِِٛٝ ٔحجٛع ؿذٜ اػت وش٥ٌٚت
 

 
  4ٍ  3، 1، اًَاع ضذُ ثب فَلاد تقَيتجذارُ  اتیلي کزٍگیت تک لَلِ پلي -1 ضکل

 )سطح داخلي ٍ ثیزًٍيِ کزٍگیت(

                                                 
1- Single-wall  

2- Helical 

3- Double-wall 
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  4ٍ  3، 1ضذُ ثب فَلاد، اًَاع  اتیلي کزٍگیت دٍجذارُ تقَيت لَلِ پلي -2 ضکل

 )سطح ثیزًٍيِ کزٍگیت ٍ سطح داخليِ صبف (

3-1-4  

 ثب فَلاد  ضذُ تقَيت 1اتیلي کزٍگیت سِ جذارُ لَلِ پلي

 وٝ طٛس٢ اػت؛ ؿىُ Uؿىُ ٤ب  Vكٛست  ٞب٢ فٛلاد٢ ثٝ ؿذٜ ثب پشٚف٥ُ وش٥ٌٚت تم٤ٛتات٥ّٗ  ِِٛٝ پ٣ّ

 ِِٛٝ دسٖٚ ،ات٥ّٗ( ثؼتٝ )لا٤ٝ پ٣ّ ٚ ٤ه وب٘بَ ٔبسپ٥چ٣ٞب٢ فٛلاد٢ تخت  پشٚف٥ُٚ  ٞب وش٥ٌٚت ث٥ٗٞب،  پشٚف٥ُ

  .(4ٚ  3ٞب٢  اػت )ؿىُ ٔحجٛع ؿذٜ

3-1-5  
 (SRPCPثب فَلاد ) ضذُ تقَيتاتیلي کزٍگیت  لَلِ پلي

 ؛اػت ؿىُ Uؿىُ ٤ب  Vكٛست  ثٝ ٔبسپ٥چ٣ ٞب٢ فٛلاد٢ ؿذٜ ثب پشٚف٥ُ ات٥ّٗ وش٥ٌٚت تم٤ٛت ِِٛٝ پ٣ّ

خذاسٜ،  تٛا٘ذ ته ٣ٔ ا٤ٗ ٘ٛع ِِٛٝ .اػتٔحجٛع ؿذٜ ات٣ّٙ٥  ٢ پ٣ّٞب دسٖٚ وش٥ٌٚتٞب  پشٚف٥ُ وٝ طٛس٢

 خذاسٜ ثبؿذ.  دٚخذاسٜ ٤ب ػٝ

                                                 
1- Triple-wall 
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 A2 ًَعضذُ ثب فَلاد،  تقَيتجذارُ  سِاتیلي کزٍگیت  لَلِ پلي -3ضکل 
 

 

 B2ًَع ضذُ ثب فَلاد،  جذارُ تقَيت سِاتیلي کزٍگیت  لَلِ پلي -4ضکل 

3-1-6  

  1هَاد ثکز

، لاصْ اػتٞب  آٖثشا٢ ت٥ِٛذ ٤ٙذ٢، ثٝ غ٥ش اص آ٘چٝ وٝ دسٔؼشم ٥ٞچ وبسثشد ٤ب فشا 2دا٘ٝثٝ ؿىُ ات٥ّٗ  پ٣ّٔٛاد 

  .ٞب اضبفٝ ٘ـذٜ اػت ثٝ آٖض ٥٘ 4ؿذ٤ٜب ثبص٤بفت  3ؿذٌٜٛ٘ٝ ٔٛاد فشآ٤ٙذ  ٥ٞچ ؛ ٚا٘ذ لشاس ٍ٘شفتٝ

                                                 
1- Virgin material 

2- Granule 

3- Reprocessable material 

4- Recyclable material 
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3-1-7  

  1داخلي ضذُفزايٌذهَاد 

 ٚ ٞب ِِٛٝٞب٢ حبكُ اص ت٥ِٛذ  اػتفبدٜ ٘ـذٜ ٚ ٥٘ض پ٥ّؼٝ 2ثشٌـت٣ِ اتلبلات ٚ ٞب ِِٛٝ اص حبكُت٥ٕض  ٔٛاد

٤ٙذ ٤ب اوؼتشٚطٖ فشا تضس٤م٣ ٢ش٥ٌ لبِت ٥ُاص لج ٣٤ٞبوٙٙذٜ دس فشآ٤ٙذ، وٝ لجح تٛػط خٛد ت٥ِٛذاتلبلات

 ، ثٝ ٘ح٢ٛ وٝ دچبس تخش٤ت ٘ـذٜ ثبؿٙذ. ا٘ذ ؿذٜ

3-1-8  
  3ثیزًٍي ضذُفزايٌذهَاد 

 :ٞؼتٙذش ٤ص ٢ٞب اص ؿىُ ٣ى٤وٝ ثٝ  ٢ٔٛاد

 ٚ ٞب ِِٛٝٞب٢ حبكُ اص ت٥ِٛذ  ٔشدٚد اػتفبدٜ ٘ـذٜ ٚ ٥٘ض پ٥ّؼٝ اتلبلات ٚ ٞب ِِٛٝ اص حبكُضب٤ؼبت٣ ٔٛاد  -اِف

 .ا٘ذ ؿذٜٙذ ٤ٍش فشا٤د ٢ا اتلبلات، وٝ لجح تٛػط ت٥ِٛذ وٙٙذٜ

، اتلبلات ٚ ٞب ِِٛٝ ش اص٥ثٝ غ ات٥ّٗ پ٣ّاص خٙغ  ٢ا اػتفبدٜ ٘ـذٜ ٔحلٛلات اص حبكُضب٤ؼبت٣ ٔٛاد  -ة

 . ا٘ذ ؿذٜذ ٥وٝ تِٛ ٣٘ظش اص ٔىب٘ كش 

3-1-9  

  ضذُبفت يهَاد ثبس

 :ٞؼتٙذش ٤ص ٢ٞب ؿىُاص  ٣ى٤وٝ ثٝ  ٢ٔٛاد

 آػ٥بة ٤ب خشد ؿذٜ ثبؿٙذ. ٚ اػتفبدٜ ؿذٜ وٝ ت٥ٕض اتلبلات ٚ ٞب ِِٛٝ اص حبكُضب٤ؼبت٣ ٔٛاد  -اِف

 ،اتلبلات ٚ ٞب ِِٛٝ ش اص٥ثٝ غ ات٥ّٗ پ٣ّاص خٙغ  ٢ا اػتفبدٜ ؿذٜ ٔحلٛلاتآػ٥بة  اص حبكُضب٤ؼبت٣ ٔٛاد  -ة

  .آػ٥بة ٤ب خشد ؿذٜ ثبؿٙذ ٚ وٝ ت٥ٕض

3-1-11  

  4آهیشُ

)پبد ٣ٌ وؼ٥ذ ؿٛ٘ذضذ اػٛأُ ٞب )اص لج٥ُ  ات٥ّٗ( ٚ افضٚد٣٘ ؿذٜ اص پ٥ّٕش پب٤ٝ )پ٣ّ ػبختٝٔخّٛ  ٍٕٞٗ 

٤ٙذ ٚ اػتفبدٜ ثٝ ٔمذاس٢ ٔؼ٥ٗ ثٝ ٔٙظٛس فشا، پب٤ذاسوٙٙذٜ دس ٔمبثُ پشتٛ فشاثٙفؾ( ، دٚدٜ ٞب ، سٍ٘ذا5ٝ٘اوؼٙذٜ(

 . اػت ٔٙطجك ثش اِضأبت ا٤ٗ اػتب٘ذاسد ٌزاس٢ ِِٛٝػبٔب٘ٝ اخضاء  دس

 هَاد 4

 اتیلي آهیشُ پلي 4-1
آصٖٔٛ  فٛلاد٢  ؿذٜ ثب پشٚف٥ُ ات٥ّٗ وش٥ٌٚت تم٤ٛت ٔٛسد اػتفبدٜ دس ت٥ِٛذ ِِٛٝ پ٣ّات٥ّٗ  وٝ آ٥ٔضٜ پ٣ّ ٍٞٙب٣ٔ

  ثبؿذ. 1ؿٛد، ٔـخلبت آٖ ثب٤ذ ٔطبثك ثب اِضأبت اسائٝ ؿذٜ دس خذَٚ  ٣ٔ

                                                 
1- Own reprocessable material 

2- Rejected material 

3- External reprocessable material 

4- Compound 

5- Antioxidant 
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 اتیلي هطخصبت آهیشُ پلي -1جذٍل 

 رٍش آسهَى پبراهتزّبي آسهَى (1الشاهبت هطخصِ

g/cm ثضسٌتش ٤ب ٔؼب٢ٚ ثب ات٥ّٗ پب٤ٝ  چٍب٣ِ پ٣ّ
3 941/0 

 Cº 23 دٔب٢ آصٖٔٛ
 7090-1اػتب٘ذاسد ٣ّٔ 

  7090-1اػتب٘ذاسد ٣ّٔ  آصٔٛ٘ٝتؼذاد 
 ISO 6964اػتب٘ذاسد  ISO 6964ٔطبثك ثب اػتب٘ذاسد  دسكذ ٚص٣٘ 5/2تب  2 ٥ٔضاٖ دٚدٜ 

 پشاوٙؾ دٚدٜ
 3تش ٤ب ٔؼب٢ٚ ثب  وٛچه دسخٝ ٢

ISO 18553ٔطبثك ثب اػتب٘ذاسد 
 ISO 18553اػتب٘ذاسد  (2 

 ٤Bب  A1 ،A2 ،A3٘ش  پشاوٙؾ 

 ISO 15512اػتب٘ذاسد  1  تؼذاد آصٔٛ٘ٝ mg/kg 300 وٛچىتش ٤ب ٔؼب٢ٚ ثب (3ٔمذاس آة
 EN 12099اػتب٘ذاسد  1  تؼذاد آصٔٛ٘ٝ mg/kg 350 وٛچىتش ٤ب ٔؼب٢ٚ ثب ٥ٔضاٖ ٔٛاد فشاس

  min 20تش ٤ب ٔؼب٢ٚ ثب  ثضسي (OIT) صٔبٖ اِمبء اوؼب٤ؾ

  Cº 200 دٔب٢ آصٖٔٛ

 اػتب٘ذاسد ٣ّٔ
6-7186 

 3  تؼذاد آصٔٛ٘ٝ
 اوؼ٥ظٖ ٔح٥ط آصٖٔٛ
 mg 2 ± 15 ٚصٖ ٕ٘ٛ٘ٝ

٘ش  خش٤بٖ خش٣ٔ ٔزاة 
(MFR ) 

7/0≤  MFR ≥ 15/0 
 kg 5 ٚص٘ٝ

 اػتب٘ذاسد ٣ّٔ
1-6980 

 Cº 190 آصٖٔٛدٔب٢ 
 (4اػ٣ٕحذاوثش ا٘حشا  اص ٔمذاس 

%20±  
 min 10 صٔبٖ

 6980-٣ّٔ1  اػتب٘ذاسد   تؼذاد آصٔٛ٘ٝ
ESCR (F 50) صٔبٖ ؿشا٤ط اِف h 192 7175-8  اػتب٘ذاسد ٣ّٔ 

 ASTM D790 ASTM D790ٔطبثك ثب اػتب٘ذاسد  MPa 800 حذالُ ٔذَٚ خٕـ٣
 تٙؾ وــ٣ دس تؼ٥ّٓ

MPa 21 تب MPa 24  ٔطبثك ثب اػتب٘ذاسدASTM D638 ASTM D638 
 MPa 1/4 ASTM D2136 تٙؾ (4ػبػت ثذٖٚ ا٤دبد ٘م٥لٝ 41 ٔمبٚٔت ثٝ سؿذ آٞؼتٝ تشن

 ؿٛد.  اسائٝوٙٙذٜ آ٥ٔضٜ تٛػط ت٥ِٛذاِضأبت ثب٤ذ دس لبِت ثشي ٔـخلبت ف٣ٙ ( 1
 ذ. ٘سٚؽ فـبس٢ ت٥ٟٝ ؿٛ ثب٤ذ ثٝٚ سٍ٘ذا٘ٝ ٞب ثشا٢ پشاوٙؾ دٚدٜ  ( دس كٛست اختح  ٘ظش، آص2ٝ٘ٛٔ
ٔٙطجك ٘جبؿذ، وبسثشد داسد. دس كٛست اختح   اِضأبت ٔـخق ؿذٜ ثشا٢ آٖثب ٢ ؿذٜ ٥ٌش ا٘ذاصٜوٝ ٥ٔضاٖ ٔٛاد فشاس  ( فمط دس كٛست3٣

اِضأبت ثشا٢ ت٥ِٛذ . وشد٥٘ض ٣ٔ تٛاٖ ثٝ ػٙٛاٖ سٚؽ خب٤ٍض٤ٗ اػتفبدٜ  ISO 760٘ظش، اِضأبت ٔمذاس آة ثب٤ذ اػِٕبَ ؿٛد. اص سٚؽ آصٖٔٛ 
وٝ ٔمذاس آة اص حذ ٔدبص فشاتش سٚد،  د٣ٞ وبسثشد داسد. دس كٛست٣ وٙٙذٜ آ٥ٔضٜ دس ٔشحّٝ ت٥ِٛذ ٚ ثشا٢ ٔلش  وٙٙذٜ آ٥ٔضٜ دس ٔشحّٝ ؿىُ

 خـه وشدٖ لجُ اص اػتفبدٜ ضشٚس٢ اػت. 
  ؿٛد. وٙٙذٜ آ٥ٔضٜ اسائٝ ٣ٔ( ٔمذاس اػ٣ٕ تٛػط ت٥ِٛذ4
 شداؿتٝ ؿذٜ اص ِِٛٝ ت٥ِٛذ ؿذٜ ا٘دبْ ؿٛد. ( آصٖٔٛ ثب٤ذ س٢ٚ آصٔٛ٘ٝ ث5

 
  ث٥ش٣٘ٚ ٚ ثبص٤بفت ؿذٜ ٔدبص ٥٘ؼت.دس٣٘ٚ، اػتفبدٜ اص آ٥ٔضٜ فشا٤ٙذ ؿذٜ ٞب ثب٤ذ اص آ٥ٔضٜ ثىش ت٥ِٛذ ؿٛ٘ذ.  ِِٛٝ

 

  .ات٥ّٗ ٔٛسد اػتفبدٜ ثب٤ذ اص ٌٛ٘ٝ ِِٛٝ ثبؿذ پ٣ّ – 1 يبدآٍري
 
احتٕبَ افت خٛاف دس ِِٛٝ ٚ اتلبلات ثب٤ذ ٔٛسد تٛافك وبسثش ٟ٘ب٣٤ ٚ فشٚؿٙذٜ اػتفبدٜ اص ٔؼتشثچ، ثبتٛخٝ ثٝ  – 2 يبدآٍري

ٌزاس٢ س٢ٚ  ثٛدٜ ٚ دس ٘ـب٘ٝ 1دسكٛست اػتفبدٜ اص ٔؼتشثچ، ٔـخلبت آ٥ٔضٜ ػ٥بٜ حبكُ اص آٖ ثب٤ذ ٔطبثك ثب خذَٚ  ثبؿذ.

 اػتفبدٜ ؿٛد.  "ٔؼتشثچ"ٞب ٥٘ض اص ٚاطٜ  ِِٛٝ
 

دسكذ  4/0ٞب٢ ضذ پشتٛ فشاثٙفؾ ثٝ ٥ٔضاٖ حذالُ  آ٥ٔضٜ غ٥ش ػ٥بٜ، اػتفبدٜ اص افضٚد٣٘دسكٛست اػتفبدٜ اص  – 3يبدآٍري 

 2دسٖٚ آ٥ٔضٜ اِضا٣ٔ اػت. ثشا٢ اط٥ٕٙبٖ اص اثشثخـ٣ افضٚد٣٘ ضذ پشتٛ فشاثٙفؾ، آصٖٔٛ ٞٛاصد٣ٌ ثب٤ذ ٔطبثك ثب خذَٚ 

 ا٘دبْ ؿٛد.  16498-1اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕبسٜ 
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 فَلاد  4-2

ٌبِٛا٥٘ضٜ ثٛدٜ ٚ ٔـخلبت ٚسق فٛلاد٢ ثب٤ذ ثبؿذ.  5تب  2حذالُ ضخبٔت ٚسق فٛلاد٢ ثب٤ذ ٔطبثك ثب خذاَٚ 

ٚ حذالُ تٙؾ تؼ٥ّٓ  ٤ASTM A1008/A1008Mب  ASTM A653/A653M ٔطبثك ثب اػتب٘ذاسدآٖ 

اػتب٘ذاسد  ثشا٢ آثىبس٢ فٛلاد، ٔطبثك ثب س٢ٚ پٛؿؾٌِزاس٢  ثبؿذ. ٘بْ MPa 170وــ٣ آٖ ٘جب٤ذ وٕتش اص 

ASTM A591/A591M حذالُ ثب٤ذ ،Z 20  .پٛؿؾ ٔتٛػط( ثبؿذ( 

دسكذ، ثبؿذ. پشٚف٥ُ  ± 2دسكذ، ثب سٚاداس٢  75وثش دسكذ ٚص٣٘ فٛلاد ثبتٛخٝ ثٝ ٚصٖ وُ ِِٛٝ، ثب٤ذ حذا

تش٤ٗ ٘مطٝ  ات٥ّٗ طٛس٢ پٛؿب٘ذٜ ؿٛد وٝ حذالُ ضخبٔت دس ٘بصن طٛس وبُٔ ثب ٔٛاد پ٣ّ فٛلاد٢ ثب٤ذ ثٝ

 ٔتش ثبؿذ.  ٣ّ٥ٔ 3/0ات٥ّٗ ث٥ؾ اص  پ٣ّ

 چست    4-3

تٛك٥ٝ اػتفبدٜ ؿٛد. ثب٤ذ  ؿذٜ داس ات٥ّٗ ٔبِئ٥ه ، اص چؼج٣ ثب پب٤ٝ پ٣ّات٥ّٗ ثٝ فٛلاد ثشا٢ ا٤دبد چؼجٙذ٣ٌ پ٣ّ

 ٞب٢ چؼت ٔطبثك ثب پ٥ٛػت اِف ثبؿذ.  ؿٛد وٝ ٤ٚظ٣ٌ ٣ٔ

 درسگیز الاستَهزي   4-4

 ثبؿٙذ.  7491-1ٔٛاد الاػتٛٔش٢ ٔٛسد اػتفبدٜ ثشا٢ ت٥ِٛذ دسص٥ٌشٞب ثب٤ذ ٔطبثك ثب اػتب٘ذاسد ٣ّٔ 

 رٍاًسبس   4-5

تأث٥ش ٔٙف٣ داؿتٝ  ٘جب٤ذ ثش ِِٛٝ ٤ب دسص٥ٌش ٞب٢ اتلبَ داسا٢ دسص٥ٌش الاػتٛٔش٢، ٔٛسد اػتفبدٜ دس ٔحُ سٚا٘ؼبص

 . ثبؿذ

 
ات٥ّٗ ثشا٢ ا٤دبد ػبختبس وبٔپٛص٤ت٣  ات٥ّٗ، دػت٥بث٣ ثٝ چؼجٙذ٣ٌ ث٥ٗ فٛلاد ٚ پ٣ّ ٞذ  اص پٛؿب٘ذٖ فٛلاد ثب پ٣ّ –يبدآٍري

 3/0ات٥ّٗ ) حذالُ ضخبٔت پ٣ّثشا٢ ٔحبفظت فٛلاد دس ثشاثش آػ٥ت ٘بؿ٣ اص خٛسد٣ٌ ٥٘ؼت.  ات٥ّٗ پٛؿب٘ذٖ فٛلاد ثب پ٣ّ اػت.

ؿٛد وٝ تشو٥ج٣ اص  وٙذ. ِِٛٝ طٛس٢ طشاح٣ ٣ٔ  ف  ٣ٔات٥ّٗ سا ح تش٤ٗ ٘مطٝ، ٞٙٛص چؼجٙذ٣ٌ ث٥ٗ فٛلاد ٚ پ٣ّ ٔتش( دس ٘بصن ٣ّ٥ٔ

 ات٣ّٙ٥ ثش وبسا٣٤ ِِٛٝ ٘جب٤ذ تبث٥ش ٔٙف٣ ٌزاسد.  فشاٞٓ وٙذ. ضخبٔت پٛؿؾ پ٣ّسا ػفت٣ ِِٛٝ ٚ وبسا٣٤ وٕب٘ؾ 
 

  هطخصبت کلي 5

 ٤٣ب چؼجٙبو ؿذٖ ثٛدٜ ٚ ثذٖٚ ٌچ٣ ك٥م٣ّثب٤ذ ٥ٕ٘ٝ ٔبت ٤ب  ٞب ٚ اتلبلات ِِٛٝػطٛ  داخ٣ّ ٚ خبسخ٣ 

ؿ٥بس، تشن، ػبس٢ اص  ثب٤ذ ٞب د٤ٛاسٜ آٖ ذ،٘ؿٛ ٔـبٞذٜ ٣ٔ ٕ٘ب٣٤ ثذٖٚ ثضسيٞب ٤ب اتلبلات  ِِٛٝوٝ  ٍٞٙب٣ٔثبؿذ. 

وٙٙذٜ  ات٥ّٗ ثٝ تم٤ٛت ثش ٤ىپبسچ٣ٍ د٤ٛاسٜ ٚ چؼجٙذ٣ٌ پ٣ّثبؿذ وٝ  ٣٘ٛاللػب٤ش ٚ  تبَٚ، ٘بخبِل٣ حفشٜ،

 . ذ٘فّض٢ تبث٥ش ٔٙف٣ ٣ٔ ٌزاس

ؿٛد، ٔدبص اػت. ػطح ثب٤ذ ػبس٢ اص ػٛأُ ٘بؿ٣ اص ٟٔبخشت  صٞىؾ ا٤دبد ٣ٔ ٞب٢ ٞب٣٤ وٝ ثشا٢ ِِٛٝ ػٛسا 

 ٔٛاد ثبؿذ. 

ٞب٢ اتلبَ  چ٥ٙٗ، ٔحُ ٌزاس٢ تبث٥ش ٔٙف٣ ٌزاس٘ذ. ٞٓ ثش ٤ىپبسچ٣ٍ ٤ب ػّٕىشد ػبٔب٘ٝ ِِٛٝاتلبلات ٘جب٤ذ 

 حبكُ اص اتلبلات ثب٤ذ ثب وُ ػبٔب٘ٝ ػبصٌبس ثبؿذ. 
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 هطخصبت ٌّذسي 6

 قطز 6-1

  ؿٛد.٥ٌش٢  ا٘ذاصٜ ٣ّٔ2412  ثب٤ذ ٔطبثك ثب اػتب٘ذاسد ٞب ِِٛٝاثؼبد 

ٚ  4ٚ  3، 1داس ٚ چٝ ثذٖٚ ػٛسا ( ثب٤ذ ٔطبثك ثب خذاَٚ  خذاسٜ ٚ دٚخذاسٜ )چٝ ػٛسا  ٞب٢ ته اثؼبد ِِٛٝ

 ثبؿذ.  2خذاسٜ ٔطبثك ثب خذَٚ  ػٝٞب٢  ِِٛٝ

 ثبؿذ.  دسكذ ± 2ثب٤ذ  ٚ خبسخ٣ لطش داخ٣ّ ٞب٢ ، سٚاداس3٢-٥ٌ10ش٢ ٔطبثك ثب ثٙذ  پغ اص ا٘ذاصٜ

 

 ضکل( V)پزٍفیل  1ًَع  –اثعبد ٍ سفتي لَلِ ثزاي لَلِ تک ٍ دٍ جذارُ اًذاسُ اسوي،  -1جذٍل 

 حذاقل سفتي لَلِ حذاقل ضخبهت فَلاد رٍ دّبًِ آةضخبهت  قطز داخلي اًذاسُ اسوي

mm mm mm mm kPa 

200 203 3/3 30/0 400 

250 254 3/3 30/0 400 

300 305 3/3 30/0 400 

450 457 2/4 40/0 400 

600 610 2/4 40/0 400 

700 711 2/5 40/0 400 

800 813 4/5 40/0 400 

900 914 9/6 40/0 400 

1000 1016 7/9 40/0 400 

1125 1118 2/10 40/0 400 

1200 1219 8/10 40/0 400 

1375 1372 4/11 40/0 400 

1525 1524 9/11 40/0 400 

1675 1676 5/12 40/0 400 

1825 1829 0/13 40/0 400 

2000 2032 0/13 40/0 400 
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 A2  ٍB2اًَاع  –جذارُ  سِاثعبد ٍ سفتي لَلِ ثزاي لَلِ اًذاسُ اسوي،  -2جذٍل 

 حذاقل ضخبهت فَلاد رٍ دّبًِ آةضخبهت  قطز داخلي اًذاسُ اسوي
 حذاقل سفتي لَلِ

 B2٘ٛع  A2٘ٛع 

mm mm mm mm kPa kPa 

300 302 0/1 30/0 --- 350 

350 347 2/1 30/0 --- 350 

375 375 4/1 30/0 --- 300 

400 400 4/1 30/0 --- 280 

450 459 4/1 30/0 --- 280 

500 500 5/1 30/0 --- 280 

525 525 5/1 30/0 --- 280 

600 610 5/1 30/0 --- 270 

675 675 7/1 30/0 --- 270 

700 704 1/2 30/0 --- 270 

750 750 1/2 30/0 --- 270 

800 800 1/2 30/0 --- 270 

900 900 0/3 30/0 --- 270 

1000 1000 1/3 30/0 --- 270 

1050 1050 1/3 30/0 --- 270 

1100 1100 0/4 30/0 400 --- 

1200 1200 0/4 30/0 400 --- 

1375 1350 5/4 30/0 400 --- 

1524 1500 5/4 30/0 400 --- 

1650 1650 5/4 30/0 400 --- 

1800 1800 5/4 30/0 400 --- 

2000 2000 5/4 30/0 400 --- 
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 ضکل( V)پزٍفیل  3ًَع  –اثعبد ٍ سفتي لَلِ ثزاي لَلِ تک ٍ دٍ جذارُ اًذاسُ اسوي،  -3جذٍل 

 حذاقل سفتي لَلِ حذاقل ضخبهت فَلاد رٍ ضخبهت دّبًِ آة قطز داخلي اًذاسُ اسوي

mm mm mm mm kPa 

200 203 5/1 30/0 550 

250 254 5/1 30/0 550 

300 305 5/1 30/0 550 

375 381 5/1 30/0 450 

450 457 5/1 30/0 400 

600 610 5/1 30/0 400 

750 762 0./2 40/0 400 

900 915 0/2 40/0 400 

1050 1067 0/2 40/0 400 

1200 1220 0/4 40/0 400 

1500 1524 0/4 40/0 400 
 

 ضکل( V)پزٍفیل  4ًَع  –اثعبد ٍ سفتي لَلِ ثزاي لَلِ تک ٍ دٍ جذارُ اًذاسُ اسوي،  -4جذٍل 

 حذاقل سفتي لَلِ حذاقل ضخبهت فَلاد رٍ دّبًِ آةضخبهت  قطز داخلي اًذاسُ اسوي

mm mm mm mm kPa 

200 203 5/1 30/0 400 

250 254 5/1 30/0 400 

300 305 5/1 30/0 400 

375 381 5/1 30/0 400 

450 457 5/1 30/0 275 

600 610 5/1 30/0 235 

750 762 0./2 30/0 200 

900 915 0/2 30/0 155 

1050 1067 0/2 30/0 145 

1200 1220 0/4 30/0 135 

1500 1524 0/4 30/0 105 
 

 ضخبهت ديَارُ 6-2

+ 35( ثب٤ذ 4-1ِِٛٝ )خذاَٚ  سٚ سٚاداس٢ ضخبٔت د٤ٛاسٜ دٞب٘ٝ آة، 3-٥ٌ10ش٢ ٔطبثك ثب ثٙذ  پغ اص ا٘ذاصٜ

 دسكذ ثبؿذ. 

 لَلِ طَل 6-3

 وبسثش ٟ٘ب٣٤وٙٙذٜ ٚ ث٥ٗ ت٥ِٛذطَٛ تٛافك ؿذٜ اص جب٤ذ ِِ٘ٛٝ   طَٛ، 3-٥ٌ10ش٢ ٔطبثك ثب ثٙذ  پغ اص ا٘ذاصٜ

  .وٕتش ثبؿذ
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 ّب سَراخ 6-4

ط٣ِٛ ٚ  ٞب٢ٞب ثب٤ذ ت٥ٕض ثشؽ خٛسدٜ ٚ دس أتذاد صٞىؾ، دسكٛست ٥٘بص ثٝ ا٤دبد ػٛسا ، ػٛسا  ٞب٢ ثشا٢ ِِٛٝ

ٞب ٔتٙبػت ثب ٥٘بص وبسثش ٟ٘ب٣٤ اػت.  ٔح٥ط٣ ِِٛٝ دس فٛاكُ ٔؼب٢ٚ لشاس ٥ٌش٘ذ. ا٘ذاصٜ، ؿىُ ٚ ا٢ٍِٛ ػٛسا 

 دسٔؼشم ٚ  وٙٙذٜ ٘جب٤ذ م٤ٛت، پشٚف٥ُ فٛلاد٢ توبس٢ ػٛسا  پغ اصِِٛٝ ثبؿذ.  ٌٛد٢ٕت ٞب ثب٤ذ دس لؼ ػٛسا 

cm ٞب ثب٤ذ حذالُ ٔؼبحت ٘بح٥ٝ ٚسٚد٢ ػٛسا ؿذ. ثبثذٖٚ پٛؿؾ 
 دس ٞش ٔتش طَٛ ِِٛٝ ثبؿذ.  21 2

 

   هکبًیکي هطخصبت 7

 سفتي لَلِ 7-1

دسكذ، ِِٛٝ ثب٤ذ حذالُ ػفت٣ دادٜ ؿذٜ دس  5، تحت تغ٥٥شؿىُ 4-10پغ اص ا٘دبْ آصٖٔٛ ٔطبثك ثب ثٙذ 

 سا داؿتٝ ثبؿذ.  4-1خذاَٚ 
 

ثشا٢ تغ٥٥شؿىُ دسكذ تغ٥٥شؿىُ ثشا٢ ٔمبكذ ا٘دبْ آصٖٔٛ ا٘تخبة ؿذٜ اػت ٚ ثٝ ػٙٛاٖ ٔحذٚد٤ت٣  5ٔؼ٥بس  – 1 يبدآٍري

  .ؿٛد دس٘ظش ٌشفتٝ ٣ٕ٘ ثشداس٢ ح٥ٗ ثٟشٜ
 

ؿىُ ٤ب  V) ، ؿىُ پشٚف٥ُ، دس ػبختبس )ته، دٚ ٚ ػٝ خذاسٜ(4تب  1دادٜ ؿذٜ دس خذاَٚ چٟبس ٘ٛع ِِٛٝ تفبٚت  – 2يبدآٍري 

U ا٘ذ.  ٞب ثٝ تفل٥ُ دس خذاَٚ ٤بد ؿذٜ اسائٝ ؿذٜ سٚ ٚ ضخبٔت فٛلاد اػت. ا٤ٗ تفبٚت ؿىُ(، ضخبٔت د٤ٛاسٜ دٞب٘ٝ آة 
 

 اتیلي چسجٌذگي فَلاد ثِ پلي 7-2

ات٣ّٙ٥  تش اص اػتحىبْ وــ٣ ٔٛاد پ٣ّ ثب٤ذ ثضسي ات٥ّٗ وٙٙذٜ فٛلاد٢ ٚ پ٣ّ چؼجٙذ٣ٌ ٔىب٥٘ى٣ ث٥ٗ تم٤ٛت

٤ب ٘ٛن  1اثضاس ِجٝ ت٥ضثبؿذ وٝ اِضأبت آٖ دس ا٤ٗ اػتب٘ذاسد اسائٝ ؿذٜ اػت. خذاوشدٖ ا٤ٗ دٚ لا٤ٝ اص ٞٓ تٛػط 

ٞب حشوت وٙذ، ٘جب٤ذ  آصادا٘ٝ ث٥ٗ لا٤ٝ (٤ب چبلٛ) اثضاسٞب وبٔح اص ٞٓ خذا ؿذٜ ٤ب  وٝ لا٤ٝ ِجٝ چبلٛ، طٛس٢

دسكذِِٛٝ،  40، تحت تغ٥٥شؿىُ ASTM D2412پغ اص ا٘دبْ آصٖٔٛ ٔطبثك ثب اػتب٘ذاسد پز٤ش ثبؿذ.  أىبٖ

 . وٙٙذٜ ٘جب٤ذ ٚخٛد داؿتٝ ثبؿذ ات٥ّٗ اص ٚسق فٛلاد٢ تم٤ٛت ٥ٞچ ٘ٛع خذا٤ؾ پ٣ّ

 

 هطخصبت فیشيکي 8

 تثجیت ضزايط 8-1

تثج٥ت ؿشا٤ط ؿٛ٘ذ؛ ٍٔش ا٤ٙىٝ  Cº (2 ± 23)دس دٔب٢ ، 5ثب٤ذ لجُ اص ا٘دبْ آصٖٔٛ ٔطبثك ثب خذَٚ  ٞب آصٔٛ٘ٝ

 دس سٚؽ آصٖٔٛ ٔٛسد اػتفبدٜ طٛس د٤ٍش٢ ل٥ذ ؿذٜ ثبؿذ. 

                                                 
1- Probe 
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 الشاهبت 8-2

ثب اػتفبدٜ اص پبسأتشٞب٢ ٘ـبٖ دادٜ ؿذٜ  5وٝ آصٖٔٛ ٔطبثك ثب سٚؽ آصٖٔٛ ٔـخق ؿذٜ دس خذَٚ  ٍٞٙب٣ٔ

 ثبؿذ.  5ِِٛٝ ثب٤ذ ٔٙطجك ثش اِضأبت اسائٝ ؿذٜ دس خذَٚ ات٣ّٙ٥  ثخؾ پ٣ّ، ٔـخلبت ف٥ض٤ى٣ ؿٛد ٣ٔا٘دبْ 
 

 ّب هطخصبت فیشيکي لَلِ -5جذٍل 

 رٍش آسهَى پبراهتزّبي آسهَى الشاهبت هطخصِ

٘ش  خش٤بٖ خش٣ٔ 
 ( MFRٔزاة )

پغ اص فشا٤ٙذ، حذاوثش ا٘حشا  
٥ٌش٢ ؿذٜ ثشا٢ ِِٛٝ  ٔمذاس ا٘ذاصٜ
ؿذٜ  ٥ٌش٢ ثٝ ٔمذاس ا٘ذاصٜ٘ؼجت 

 (1ثبؿذ.  ±% 20ثشا٢ آ٥ٔضٜ ثب٤ذ 

 kg 5 ٚص٘ٝ
 ٣ّٔ اػتب٘ذاسد 

1-6980 
 Cº 190 دٔب٢ آصٖٔٛ

 min 10 صٔبٖ
 6980-٣ّٔ1  اػتب٘ذاسد  (2تؼذاد آصٔٛ٘ٝ 

 ؾ٤اوؼبصٔبٖ اِمب 
(OIT ) 

 دل٥مٝ 20تش ٤ب ٔؼب٢ٚ ثب  ثضسي

  Cº 200 دٔب٢ آصٖٔٛ

 اػتب٘ذاسد ٣ّٔ
6-7186 

 اوؼ٥ظٖ ٔح٥ط آصٖٔٛ
 mg 2 ± 15 ٚصٖ ٕ٘ٛ٘ٝ

(3،2تؼذاد آصٔٛ٘ٝ 
 3 

 ISO 6964اػتب٘ذاسد  ISO 6964ٔطبثك ثب اػتب٘ذاسد  دسكذ ٚص٣٘ 5/2تب  2 ٥ٔضاٖ دٚدٜ 

 پشاوٙؾ دٚدٜ
 3تش ٤ب ٔؼب٢ٚ ثب  دسخٝ وٛچه

ISO 18553ٔطبثك ثب اػتب٘ذاسد 
 ISOاػتب٘ذاسد  (4 

 ٤Bب  A1 ،A2 ،A3٘ش  پشاوٙؾ  18553

پب٤ٝ )ٔٛاد  ات٥ّٗ  ؿذٜ ثشا٢ پ٣ّ ٥ٌش٢ ٞب٢ ت٥ِٛذؿذٜ ثب ٔؼتشثچ ٘ؼجت ثٝ ٔمذاس ا٘ذاصٜ ِِٛٝ MFRحذاوثش ٔمذاس ا٘حشا  ( 1
  ثبؿذ.دسكذ  ± 20سً٘(، ثب٤ذ ث٣
تؼذاد ٞب٢ اسائٝ ؿذٜ، ٘ـبٍ٘ش تؼذاد لاصْ ثٝ ٔٙظٛس تثج٥ت ٤ه ٔمذاس ثشا٢ ٔـخلٝ تؼش٤ف ؿذٜ دس خذَٚ اػت.  تؼذاد آصٔٛ٘ٝ( 2

ٔٙظٛس سإٞٙب٣٤،  ٞب٢ لاصْ ثشا٢ وٙتشَ ت٥ِٛذ وبسخب٘ٝ ٚ وٙتشَ فشا٤ٙذ ثب٤ذ دس طش  و٥ف٥ت ت٥ِٛذوٙٙذٜ ل٥ذ ؿٛد. ثٝ آصٔٛ٘ٝ
 ٔـبٞذٜ ؿٛد.  14427-7اػتب٘ذاسد ٣ّٔ 

 ش٢ اص ػطٛ  دس٣٘ٚ ٚ ث٥ش٣٘ٚ د٤ٛاسٜ ا٘دبْ ؿٛد. ٥ٌ ( 3ٕٝ٘ٛ٘
 سٚؽ فـبس٢ ت٥ٟٝ ؿٛ٘ذ. ٞب ثشا٢ پشاوٙؾ دٚدٜ ثب٤ذ ثٝ ( دس كٛست اختح  ٘ظش، آص4ٝ٘ٛٔ
 

 صد٣ٌ ٚ ٞشٌٛ٘ٝ خٛسد٣ٌ ثبؿذ.  ثخؾ فٛلاد٢ ِِٛٝ ثب٤ذ فبلذ صً٘

 الشاهبت کبرايي سبهبًِ 9

 کلیبت 9-1

ٞب٢  ثبؿٙذ. ٔحُ 2-9ثب٤ذ ٔطبثك ثب اِضأبت ثٙذ ، ثٙذ آة ثم٣ّ ٌزاس٢ ػبٔب٘ٝ ِِٛٝثشا٢  ٞب٢ اتلبَ تٕبْ ٔحُ

سا  1ثٙذ ب٤ذ اِضأبت ٔشثٛ  ثٝ ٔحُ اتلبَ خبنٞب٢ ٔٛسد اػتفبدٜ دس وبسثشد صٞىـ٣، ث ٝ ِِٛٝثٔشثٛ  اتلبَ 

  ٍٔش ا٤ٙىٝ تٛػط ت٥ِٛذوٙٙذٜ ل٥ذ ؿذٜ ٤ب ٔٛسد تٛافك لشاس ٌشفتٝ ثبؿذ.ذ؛ ثشآٚسدٜ وٙٙ

د٣ٞ ثب  د٥ُِ فضب، خبٕ٘ب٣٤ ٤ب ػب٤ش اِضأبت ػ٣ّٕ ٘جبؿذ، اتلبَ ٞب٢ اتلبَ فٛق ثٝ اٌش ػبخت ٔحُ

 ٞب٢ ٔؤثش ٔدبص اػت.  ٚ ػب٤ش سٚؽ 3ػبصٞب٢ ا٘ـؼبة ، خفت2ػبصٞب٢ خبسداس خفت

                                                 
1- Soil tight joint 

2- Snap coupler  

3- Split coupler  
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 ٚ تٛافك طشف٥ٗ ثب٤ذ اػتفبدٜ ؿٛد.  ػبصٞب ثب تٛك٥ٝ ت٥ِٛذوٙٙذٜ اتلبلات ٚ خفت –يبدآٍري

 ثٌذ اتصبل آةّبي  هحل 9-2

اتلبَ داسا٢ دسص٥ٌش  ٞب٢ ، ٔحkPa 74ُٚ خح  kPa 74، تحت فـبس 5-10پغ اص ا٘دبْ آصٖٔٛ ٔطبثك ثب ثٙذ 

 سا ثشآٚسدٜ وٙٙذ.  ASTM D3212ثب٤ذ اِضأبت اػتب٘ذاسد الاػتٛٔش٢، 

 ثٌذ اتصبل خبکّبي  هحل 9-3

اص ا٘ذاصٜ ػٛسا ، طَٛ وب٘بَ ٚ ثٙذ تبثؼ٣  اتلبَ خبن ٞب٢ ٔحُٞب٢ ٔٛسد اػتفبدٜ دس وبسثشد صٞىـ٣،  ثشا٢ ِِٛٝ

ثشاثش  4ٔتش ثبؿذ، طَٛ وب٘بَ ثب٤ذ حذالُ  ٣ّ٥ٔ 3س٤ض٢ اػت. اٌش ا٘ذاصٜ ػٛسا  ث٥ؾ اص  ا٘ذاصٜ رسٜ ٔلبِح خبن

ٞب٢ اتلبَ ػبٔب٘ٝ  س٤ض حب٢ٚ دسكذ ثبلا٢ خبن س٤ضدا٘ٝ ثبؿذ، ٔحُ اٌش ٔلبِح خبنا٘ذاصٜ ػٛسا  ثبؿذ. 

تٛا٘ذ ثٝ دسٖٚ ػبٔب٘ٝ ٘فٛر وٙذ. اطحػبت دسخلٛف ٔؼ٥بسٞب٢ ٔشثٛ  ٌزاس٢ ثب٤ذ طٛس٢ ثبؿذ وٝ خبن ٘ ِِٛٝ

 دادٜ ؿذٜ اػت.  AASHTOثٙذ دس اػتب٘ذاسد  ثٝ ٔحُ اتلبَ خبن

 1ثٌذ اتصبل لايّبي  هحل 9-4

 س٤ض حب٢ٚ دسكذ ثبلا٢ خبن س٤ضدا٘ٝ ثبؿذ، اٌش ٔلبِح خبنٞب٢ ٔٛسد اػتفبدٜ دس وبسثشد صٞىـ٣،  ثشا٢ ِِٛٝ

ٞب٢  ٞب٢ اتلبَ ثب٤ذ ثشآٚسدٜ وٙٙذٜ آصٖٔٛ ثٙذ ثب٤ذ اػتفبدٜ ؿٛ٘ذ. ا٤ٗ ٘ٛع ٔحُ اتلبَ لا٢ ٞب٢ ٔحُ

 ، ثبؿٙذ. kPa 14، تحت فـبس AASHTOآصٔب٤ـٍب٣ٞ ٔطبثك ثب اػتب٘ذاسد 
 

 ّبي آسهَى رٍش 11

 تثجیت ضزايط 11-1

دس كٛست اختح  . تثج٥ت ؿشا٤ط ؿٛ٘ذ( دسكذ 50 ± 5)ٚ سطٛثت ٘ؼج٣  Cº (2 ± 23)دس دٔب٢  ٞب آصٔٛ٘ٝ

 ػبػت پغ اص ت٥ِٛذ ا٘دبْ ؿٛد.  ٥ٌ24ش٢ اثؼبد ثب٤ذ حذالُ  ٘ظش، ا٘ذاصٜ

 اًجبم آسهَى ضزايط 11-2

ٍٔش ا٤ٙىٝ دس  ( ا٘دبْ ؿٛد؛50 ± 5)ٚ سطٛثت ٘ؼج٣  Cº (2 ± 23)دس فضب٢ آصٔب٤ـٍب٣ٞ ثب دٔب٢  آصٖٔٛ

 سٚؽ آصٖٔٛ طٛس د٤ٍش٢ ل٥ذ ؿذٜ ثبؿذ. 

 اثعبد گیزي اًذاسُ 11-3

ٔتش  ٣ّ٥ٔ ٥ٌ5/0ش٢ ٔٙبػت ثب دلت  ٔتش تٛػط ٚػ٥ّٝ ا٘ذاصٜ ٣ّ٥ٔ 300ػٝ آصٔٛ٘ٝ ثٝ طَٛ لطش داخ٣ّ 

دسخٝ  90ا٢ ثب صا٤ٚٝ  ٚ ٘مطٝ ػطح داخ٣ّا٢ س٢ٚ  ٥ٌش٢ دس دٚ ٘مطٝ، ثشا٢ ٔثبَ ٘مطٝ ٥ٌش٢ ؿٛد. ا٘ذاصٜ ا٘ذاصٜ

 ػذد ثبؿذ.  6ٞب  ٥ٌش٢ ا٘دبْ ؿذٜ ٚ تؼذاد ٥ٔب٥ٍ٘ٗ ا٘ذاصٜ ،٘ؼجت ثٝ آٖ

 ٥ٌش٢ ؿٛد.  ، دس فٛاكُ ث٥ٗ پشٚف٥ُ، ا٘ذاصٜسٚ ضخبٔت د٤ٛاسٜ دس دٞب٘ٝ آة

                                                 
1- Silt tight joint 
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٥ٌش٢ طَٛ، ِِٛٝ  ٥ٌش٢ ؿٛد. ثشا٢ ا٘ذاصٜ ٔتش ا٘ذاصٜ ٣ّ٥ٔ 0/1ثب دلت  ٥ٌش٢ ٔٙبػت طَٛ ِِٛٝ ثب ٚػ٥ّٝ ا٘ذاصٜ

طٛس٢ لشاس ٥ٌشد وٝ ٥ٞچ ٥٘ش٣٤ٚ وــ٣ ٤ب فـبس٢  ٚ دس أتذاد خط ٔؼتم٥ٓ ثب٤ذ س٢ٚ ػطح ٘ؼجتب تخت

 خبسخ٣ ثٝ ِِٛٝ ٚاسد ٘ـٛد. 

 سفتي لَلِ 11-4

ا٘دبْ ؿٛد.  ASTM D2412( ٔطبثك ثب اػتب٘ذاسد F/Δyحذالُ ػٝ آصٔٛ٘ٝ ا٘تخبة ؿذٜ ٚ آصٖٔٛ ػفت٣ ِِٛٝ )

 ؿشا٤ط ص٤ش ثشا٢ ِِٛٝ ته، دٚ ٚ ػٝ خذاسٜ ثشلشاس ؿٛد: 

ؿشٚع ؿذٜ ٚ ػپغ  ٚ اص ٘بح٥ٝ ٚػط دٚ پشٚف٥ُ فٛلاد٢، ٞب ٔٛاص٢ ثب وش٥ٌٚتٞب ثب٤ذ  آصٔٛ٘ٝثشؽ  (1

  ادأٝ ٤بفتٝ تب ٔمطغ پشٚف٥ُ فٛلاد٢ سا ثٝ كٛست ػٕٛد ثش ٔحٛس ِِٛٝ لطغ وٙذ. 

 ٔتش ثبؿذ؛  ٣ّ٥ٔ 457ٞب ثب٤ذ ث٥ؾ اص  طَٛ آصٔٛ٘ٝ (2

آصٔٛ٘ٝ اَٚ دس دػتٍبٜ آصٖٔٛ طٛس٢ لشاس دادٜ ؿٛد وٝ خط فشض٣ ث٥ٗ دٚ وش٥ٌٚت، ٔٛاص٢ ثب  (3

س٢ٚ كفحٝ لشاس  تختكٛست  ثٝٔتش  ٣ّ٥ٔ 3ب سٚاداس٢ ثكفحبت ثبسٌزاس٢ دػتٍبٜ ؿٛد. آصٔٛ٘ٝ ثب٤ذ 

ػٙٛاٖ ٘مطٝ ٔشخغ ثشا٢ چشخؾ دٚ آصٔٛ٘ٝ د٤ٍش اػتفبدٜ  . اص ا٥ِٚٗ ٔٛلؼ٥ت دس آصٔٛ٘ٝ اَٚ، ث٥ٌٝشد

دسخٝ ٘ؼجت ثٝ ا٥ِٚٗ ٔٛلؼ٥ت  90ا٘ذاصٜ  دسخٝ ٚ آصٔٛ٘ٝ ػْٛ ثٝ 45ا٘ذاصٜ  ؿٛد. آصٔٛ٘ٝ دْٚ ثٝ

 چشخب٘ذٜ ؿٛ٘ذ. ٞش آصٔٛ٘ٝ فمط دس ٤ه ٔٛلؼ٥ت آصٖٔٛ ؿٛد. 

ثبؿذ. ثشا٢ تغ٥٥شؿىُ  mm/min 7/12 دسكذ، ػشػت آصٖٔٛ ثب٤ذ 5ثشا٢ ا٘دبْ آصٖٔٛ تب تغ٥٥شؿىُ  (4

 ؿٛد.  ا٘دبْ ٣ٔ mm/min 127دسكذ، آصٖٔٛ ثب ػشػت  5ث٥ؾ اص 

 ٔتش ثبؿذ.  + 02/0٣ّ٥ٔثٛدٜ ٚ دلت آٖ  ٘ـبٍ٘شِ تغ٥٥شؿىُ ثب٤ذ خٛا٘ب (5

 ٞب ث٥ـتش ثبؿذ.  طَٛ كفحبت ٔٛاص٢ِ دػتٍبٜ ثب٤ذ اص طَٛ آصٔٛ٘ٝ (6

 عذم ًطتي هحل اتصبل  11-5

 ؿٛد.  ا٘دبْ ٣ٔ ASTM D3212اػتب٘ذاسد ٔطبثك ثب  دس فضب٢ آصٔب٤ـٍب٣ٞػذْ ٘ـت٣ ٔحُ اتلبَ  آصٖٔٛ
 

 گذاري ًطبًِ 11

 کلیبت 11-1

وٝ پغ اص ا٘جبسؽ، لشاس  طٛس٢ثب٤ذ ثٝ كٛست دائ٣ٕ ٚ خٛا٘ب حه ؿٛد،  ٞب ٌِِٛٝزاس٢ تٕبْ  ٘ـب٘ٝ  11-1-1

ػحٜٚ ثش ا٤ٗ،  .خٛا٘ب٣٤ حف  ؿٛد، ثشداس٢ ٚ ٘لت ٚ ثٟشٜ ؿشا٤ط خ٢ٛ، حُٕ ٚ ٘مٌُشفتٗ دس ٔؼشم 

تأث٥ش ٔٙف٣  سداٌزاس٢ ٘جب٤ذ ثبػث آغبص تشن ٤ب ػب٤ش ٘مب٤ل٣ ؿٛد وٝ ثش تطبثك ثب اِضأبت ا٤ٗ اػتب٘ذ ٘ـب٘ٝ

  ٌزاس٘ذ. ٣ٔ

اص لج٥ُ  ثشداس٢ ح٥ٗ ٘لت ٚ ثٟشٌٜزاس٢ وٝ ٘بؿ٣ اص ٚلب٤غ پ٥ؾ آٔذٜ  وٙٙذٜ دس لجبَ ٘بخٛا٘ب ثٛدٖ ٘ـب٘ٝت٥ِٛذ -يبدآٍري 

؛ ٍٔش ا٤ٙىٝ ٥ِٛت٣ ٘ذاسدٔؼئ ِِٛٝ اػت،س٢ٚ  غ٥شٜ وٙٙذٜ ٚ اخضاء ٤ب اػتفبدٜ اص ٔٛاد پبن پٛؿؾوبس٢، خشاؽ خٛسد٣ٌ ٚ  سً٘

  .ت٥ِٛذوٙٙذٜ ل٥ذ ؿذٜ ٤ب ٔٛسد تٛافك لشاس ٌشفتٝ ثبؿذتٛػط 
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  ذ.ٙخٛا٘ب ثبؿ ٕ٘ب٣٤ ثذٖٚ ثضسيٞب ثب٤ذ طٛس٢ ثبؿذ وٝ  ا٘ذاصٜ ٘ـب٘ٝ  11-1-2

 لاسم گذاري ًطبًِحذاقل  11-2

 ٔتش ثبؿذ.  5/1ٞب ٘جب٤ذ ث٥ؾ اص  حذاوثش فبكّٝ ث٥ٗ ٘ـب٘ٝ ثبؿذ. 6لاصْ ثب٤ذ ٔطبثك ثب خذَٚ  ٌزاس٢ ٘ـب٘ٝحذالُ 

 

داسا٢ تٛا٘ٙذ  ذ، ٥ٌ٘٣ٔش ا٤ٗ اػتب٘ذاسد ٣ّٔ، وٝ تٛػط ؿخق ثبِث ٔٛسد تأ٥٤ذ لشاس ٣ٔ ٔٙطجك ثش ٢ٞب ِِٛٝ  -1 يبدآٍري

  .اضبف٣ ثبؿٙذ ٌزاس٢ ٘ـب٘ٝ

 

  اِضا٣ٔ اػت. پغ اص اخز پشٚا٘ٝ وبسثشد ػحٔت اػتب٘ذاسد، دسج ػحٔت اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ - 2 يبدآٍري

 

 ّب لَلِلاسم رٍي  گذاري ًطبًِحذاقل  -6جذٍل 

 ًطبًِ يب ًوبد اطلاعبت

 000 اػتب٘ذاسد ا٤ٗ ؿٕبسٜ

 000 ٢ػحٔت تدبس ٘بْ ت٥ِٛذوٙٙذٜ ٤ب

 SRPCPؿذٜ ثب فٛلاد ٤ب  ات٥ّٗ وش٥ٌٚت تم٤ٛت ِِٛٝ پ٣ّثشا٢ ٔثبَ،  ٘ٛع ِِٛٝ

 2000 ٔثبَ، ثشا٢ ا٘ذاصٜ اػ٣ٕ

 1ثشا٢ ٔثبَ، دٚخذاسٜ، ٘ٛع  (1ثٙذ٢ ِِٛٝ  طجمٝ

 VTؿىُ ٤ب  Vثشا٢ ٔثبَ،  (1 ٘ٛع پشٚف٥ُ

 kPa 400ثشا٢ ٔثبَ،  ػفت٣ ِِٛٝ 

 صٞىـ٣ثشا٢ ٔثبَ،  (1 ٘ٛع وبسثشد

 ات٥ّٗ ػ٥ٍٙٗ ٣ّپ ٔثبَ، ثشا٢ ٔبدٌٜزاس٢  ٚ ٘بْخٙغ 
 5/8/1392ٔثبَ،  ثشا٢   (3،2ت٥ِٛذ تبس٤خ

 E1 ٔثبَ، ثشا٢ ؿٕبسٜ خط ت٥ِٛذ

 "V"٤ب ٕ٘بد  "ثىش"اػتفبدٜ اص ٚاطٜ  دسكٛست اػتفبدٜ اص آ٥ٔضٜ ػ٥بٜ ثىش

 "M"٤ب ٕ٘بد  "ٔؼتشثچ"اػتفبدٜ اص ٚاطٜ  دسكٛست اػتفبدٜ اص ٔؼتشثچ 

   .كٛست ثشچؼت اسائٝ ؿذٜ ٤ب چبح ؿٛ٘ذ ٘ـذٜ ٚ ثٝحه  تٛا٘ٙذ ا٤ٗ اطحػبت ٣ٔ (1

وٙٙذٜ ٔبٜ ٚ سٚص فشاٞٓ وٙذ. اٌش ت٥ِٛذ ( تبس٤خ ت٥ِٛذ ثب٤ذ طٛس٢ ثبؿذ وٝ أىبٖ سد٤بث٣ ثبصٜ صٔب٣٘ ت٥ِٛذ سا دس ٔحذٚدٜ ػبَ،2

 وٙذ، ٘بْ ٔىبٖ ت٥ِٛذ ٥٘ض ثب٤ذ ل٥ذ ؿٛد.  ٞب٢ ٔختّف ت٥ِٛذ ٣ٔ دس ٔىبٖ

 ٌزاس٢ ل٥ذ ؿٛد.  ؿٛد وٝ ؿ٥فت ت٥ِٛذ ٥٘ض دس ٘ـب٘ٝ ( تٛك٥ٝ 3٣ٔ
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 الفپیَست 

 (اطلاعبتي)

 دار ضذُ اتیلي هبلئیک ّبي چست ثب پبيِ پلي ٍيژگي
 

 ثبؿذ.  1-، ٔطبثك ثب خذَٚ اِفداس ؿذٜ ات٥ّٗ ٔبِئ٥ه ٞب٢ چؼت ثب پب٤ٝ پ٣ّ ٤ٚظ٣ٌؿٛد وٝ  تٛك٥ٝ ٣ٔ
 

 خَاظ چست -1-الفجذٍل 

 رٍش آسهَى پبراهتزّبي آسهَى الشاهبت ٍاحذ هطخصِ

g/cm چٍب٣ِ
3 950/0 - 900/0 Cº (2 ± 23)  7090-1 ٣ّٔ اػتب٘ذاسد 

 6980-1 اػتب٘ذاسد ٣ّٔ g/10 min 5/3 – 5/0 kg 16/2  ،Cº 190 ( MFR٘ش  خش٤بٖ خش٣ٔ ٔزاة )

 6621اػتب٘ذاسد ٣ّٔ  6621اػتب٘ذاسد ٣ّٔ  600 دسكذ حذالُ دسكذ اصد٤بد طَٛ دس ؿىؼت

 6621اػتب٘ذاسد ٣ّٔ  6621اػتب٘ذاسد ٣ّٔ  MPa 8 حذالُ اػتحىبْ وــ٣

 ISO 3146اػتب٘ذاسد  DSCدػتٍبٜ  Cº 105 حذالُ دٔب٢ رٚة

 2414اػتب٘ذاسد ٣ّٔ  Cº 95 A/50 (N 8/9) ٤ٚىبتؿٛ٘ذ٣ٌ  حذالُ دٔب٢ ٘شْ

 ISO 15512اػتب٘ذاسد  ISO 15512اػتب٘ذاسد  1/0 دسكذ ٚص٣٘ حذاوثش ٔمذاس آة
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 ةپیَست 

 (اطلاعبتي)

 ًبهِ کتبة
 

 -تؼ٥٥ٗ دٔب٢ ٘ش٣ٔ ٤ٚىبت -ِِٛٝ ٚ اتلبلات ٌشٔب٘شْ -ٞب  پحػت٥ه، 2414اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕبسٜ  [1]

  سٚؽ آصٖٔٛ

 

  سٚؽ آصٖٔٛ -تؼ٥٥ٗ خٛاف وــ٣ –ٞب  پحػت٥ه، 6621اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕبسٜ  [2]

[3] ISO 3146, Plastics - Determination of melting behaviour (melting temperature or 

melting range) of semi-crystalline polymers by capillary tube and polarizing-

microscope methods 

 

[4] ISO 15512, Plastics - Determination of water content  
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