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  به نام خدا

 سازمان ملي استاندارد ايران با آشنايي

و  اسکتاندارد  مؤسسکۀ  مقکررات  و قکوانی   اصکح   قکانون  3مکاد   یک   بند موجب به ایران صنعتی تحقیقات و استاندارد مؤسسۀ

اسکتاندارداا    نشکر  و تدوی  تعیی ، وظیفه که است کشور رسمی مرجع تنها 1331 ماه بهم  مصوب ایران، صنعتی تحقیقات

  .دارد عهده به را ملی )رسمی( ایران

بکه   92/6/29نام موسسه استاندارد و تحقیقات صنعتی ایران به موجب یکصد و پنجاه و دومی  جلسه شورا  عالی ادار  مکور   

 جهت  اجرا ابحغ شده است .  92/3/29مور   33333/996سازمان ملی استاندارد ایران تغییر و طی نامه شماره 

مؤسسکات   و مراکز نظران صاحب کارشناسان سازمان ، از مرکب فنی اا  کمیسیون در مختلف اا  حوزه در استاندارد تدوی 

تولیکد ،   به شکرایط  توجه با و ملی مصالح با امگام وکوششی شود می انجام مرتبط و آگاه اقتصاد  و تولید  پژواشی، علمی،

کننکدگان،  مصکر   تولیدکننکدگان،  شکام   نفکع،  و حک   صکاحبان  منصکفانۀ  و آگااانکه  مشکارکت  از ککه  اسکت  تجار  و فناور 

نکوی    پیش .شود می حاص  دولتی غیر و دولتی اا  سازمان نهاداا، تخصصی، و علمی مراکز کنندگان، وارد و صادرکنندگان

از  پک   و شکود مکی  ارسکا   مربکو   فنکی  اا  کمیسیون اعضا  و نفع ذ  مراجع به نظرخواای برا  ایران ملی استاندارداا 

ایکران   ملی )رسمی( استاندارد عنوان به تصویب صورت در و طر  رشته آن با مرتبط ملی کمیتۀ در پیشنهاداا و نظراا دریافت

 .شود می منتشر و چاپ

کننکد   می تهیه شده تعیی  ضوابط رعایت با نیز صح  ذ  و مند عحقه اا  سازمان و مؤسسات که استاندارداایی نوی  پیش

بکدی  ترتیکب،    .شکود  مکی  منتشکر  و چکاپ  ایکران  ملکی  اسکتاندارد  عنکوان  به تصویب، درصورت و بررسی و طر  ملی درکمیتۀ

ملکی   کمیتکۀ  در و تکدوی   3 شکمار   ایکران  ملی استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر که شوند می تلقی ملی استاندارداایی

 .باشد رسیده تصویب به دادمی تشکی سازمان ملی استاندارد ایران  مربو  که استاندارد

(ISO)اسکتاندارد   المللکی  بکی   سازمان اصلی اعضا  از ایران سازمان ملی استاندارد
المللکی الکتروتکنیک     بکی   ،کمیسکیون  1

9
(IEC) 3 قانونی شناسی اندازه المللی بی  سازمان و

(OIML)  2رابکط  تنهکا  بکه عنکوان   و اسکت
 ککدک  غکیایی    کمیسکیون  

3
(CAC) خکا   اکا   نیازمنکد   و کلی شرایط به توجه ضم  ایران ملی استاندارداا  تدوی  در .کند می فعالیت کشور در 

  .شودمی گیر بهره المللی بی  استاندارداا  و جهان صنعتی و فنی علمی، پیشرفت اا  آخری  از کشور ،

 کننکدگان، حفک    مصکر   از حمایکت  بکرا   قکانون،  در شده بینی پیش موازی  رعایت با تواند سازمان ملی استاندارد ایران می

 از اجرا  بعضی اقتصاد ، و محیطی زیست مححظات و محصولات کیفیت از اطمینان حصو  عمومی، و فرد  ایمنی و سحمت

 اسکتاندارد، اجبکار    عالی شورا  تصویب با وارداتی، اقحم یا/و کشور داخ  تولید  محصولات برا  را ایران ملی استاندارداا 

و  صکادراتی  کالااکا   اسکتاندارد  اجکرا   کشکور،  محصکولات  برا  المللی بی  بازاراا  حف  منظور به تواند می سازمان نماید. 

 فعا  مؤسسات و سازمان اا خدمات از کنندگان استفاده به بخشیدن اطمینان برا  امچنی  نماید.  اجبار  را آن بند درجه

 آزمایشکگاه  محیطی،زیست مدیریت و کیفیت مدیریت اا  سیستم صدورگواای و ممیز  بازرسی، آموزش، مشاوره، در زمینۀ

 اسکاس  بکر  را مؤسسات و اا سازمان گونه ای  سازمان ملی استاندارد ایران سنجش، وسای  کالیبراسیون )واسنجی( و مراکز اا

 بر و اعطا اا آن به صححیت تأیید گوااینامۀ لازم، شرایط احراز صورت در و کند می ارزیابی ایران تأیید صححیت نظام ضوابط

 فلکزات  عیکار  تعیکی   سکنجش،  وسای  کالیبراسیون )واسنجی( یکااا، المللی بی  دستگاه ترویج .کند نظارت می آن اا عملکرد

 .است سازمان ای  وظایف دیگر از ایران ملی استاندارداا  سطح ارتقا  برا  تحقیقات کاربرد  انجام و گرانبها

 

 

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 کمیسیون فني تدوين استاندارد

 يو حالت نقیصهکششي تعیین استحکام  (PEاتصالات پلي اتیلن)هاولوله-پلاستیک ها»

 «لب به لب يها از يک اتصال جوشآزمونه
 

 

 سمت و/ يا نمايندگي رئیس: 

 نجات، مریم  

 )دکترا  شیمی( 

 عضو ایئت علمی دانشگاه آزاد واحد شهرکرد 
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 سلطانی، الهام 
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 فهرست مندرجات
 صفحه  عنوان

 ب باسازمان ملی استاندارد ایران آشنایی

 ج استاندارد تدوی  فنی کمیسیون

 و گفتار پیش

 1 اد  و دامنه کاربرد   1

 1 مراجع الزامی   9

 1 اصو  آزمون   3

 9 دستگاه     2

 9 ااآزمونه3

 3 ساز آماده     6

 3 روش انجام آزمون3

 6 گزارش آزمون     3
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 پیش گفتار

آزمونکه   و حالت نقیصهکششی تعیی  استحکام  (PEاتصالات پلی اتیل )ااولوله -پحستی  اا "استاندارد

که پیش نوی  آن در کمیسیون اا  مربو  سازمان ملی استاندارد ایران  "لب به لب یاا از ی  اتصا  جوش

مکانیک  و فلکز شناسکی    اجحس کمیته ملکی اسکتاندارد    نهصد و نود و افتمی تهیه و تدوی  شده است و در

قکانون اصکح  قکوانی  و     3مورد تصویب قرار گرفته است ، این  به استناد بند ی  ماده 19/19/1329مور  

 .شودان استاندارد ملی ایران منتشر می، به عنو1331مصوب بهم  ماه   استاندارد ایران ، سازمان ملی مقررات 

و اماانگی با تحولات و پیشرفت اا  ملی و جهانی در زمینه صنایع ، علوم و خدمات ،  برا  حف  امگامی

استاندارداا  ملی ایران در مواقع لزوم تجدید نظر خوااد شد و ار پیشنهاد  که برا  اصح  و تکمی  ایک   

 گرفت . بنابرای  ، استاندارداا ارائه شود ، انگام تجدید نظر در کمیسیون فنی مربو  مورد توجه قرار خوااد 

 .باید امواره از آخری  تجدید نظر استاندارداا  ملی استفاده کرد

 

 :منبع و ماخی  که برا  تهیه ای  استاندارد مورد استفاده قرار گرفته به شر  زیر است
 

ISO 13953:2001- Polyethylene (PE) pipes and fittings —Determination of the tensile strength 

and failure mode of test pieces from a butt-fused joint 
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و حالت کششي تعیین استحکام  (PEاتصالات پلي اتیلن) ها ولوله -پلاستیک ها 

 لبها از يک اتصال جوشي لب به آزمونه يهنقیص

 کاربرددامنه و  هدف 4

و  اکا  لولکه  مجموعکه 1کششکی   نقیصهحالت بررسی کششی و  استحکامتعیی  ،استاندارد اد  از تدوی  ای 

 است. (PEپلی اتیل  )9جوش لب به لببه روش اتصالات 

 mmیا معاد     بیشتر خارجیبا قطر اسمی  پلی اتیل  اا لب به لب بی  لوله جوش روش برا  اتصالاتای  

 دارد. کاربرد، 29

مجاز  لب به لب جوش به منظور ارزیابی کیفیت اتصالات اا  آزمونامراه با سایر روش، روشاستفاده از ای  

 است.

 مراجع الزامي 1

داده شده است. حاو  مقرراتی است که در مت  ای  استاندارد ملی ایران به آنها ارجاع مدارك الزامی زیر 

 .شودی  استاندارد ملی ایران محسوب میاز ا بدی  ترتیب آن مقررات جزیی

ا و تجدید نظراا  بعد  ککاع داده شده باشد، اصححیه اکدرکی با ذکر تاریخ انتشار ارجکدر صورتی که به م

آن مورد نظر ای  استاندارد ملی ایران نیست. در مورد مدارکی که بدون تاریخ انتشار به آنها ارجاع داده شده 

  تجدید نظر و اصححیه اا  بعد  آنها مورد نظر است. استفاده از مراجع زیر برا  ای  است، امواره آخری

 :استاندارد الزامی است

 
2-1ISO 11414:1996, Plastics pipes and fittings — Preparation of polyethylene (PE) pipe/pipe 

or pipe/fitting test piece assemblies by butt fusion. 

 

 آزمون اصول 3

شود تا میبرا  به دست آوردن ی  برشمیانی تراش داده پلی اتیلنلوله لب به لب  یجوشاتصا  ی  آزمونه از 

کشش، تنش در  وندر ماشی  آزم آزمونهدر انگام بارگیار   گیرد.معرض تنش کششی قراردر سرعت ثابتدر 

 گیرد.میصورتاتصا   نزدیکینهایی در  نقیصهشود و ناحیه اتصالی متمرکز می

 شود.لب به لب استفاده می یبرا  ارزیابی اتصا  جوش معیار کششی به عنوان  استحکامو  نقیصهحالت

°در دما   ونآزم
C 9 ±°

C 93  د. وشمیانجام 

                                                 
1-Tensile failure 

2- Butt-fused  
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 دستگاه 1

°در را آن دما  بتوان، که آزمون )مح  انجام آزمون(  اتاق 1-4
C 9 ±°

C 93   کردکنتر. 

رعت کسک  بکا 1دار یرهکگک فک  اکا    بینآزمونکه  دار  قابککلیت نگککه   بکا ، کشیش  ونآزمی  ماشیین  1-1

ا  بکرا   ابکزار  بکرا  ثبکت نتیجکه نیکرو  اعمکا  شکده و وسکیله         مجهز بهو  mm/min1±mm/min3ثابت

 باشد.  نقیصه دار هزمونشناسایی آ

اکا  کششکی تکراش داده شکده در     ککه در حفکره  اکایی میلکه مجهز به ، )گیرش(دارينگه وسیله 1-3

 .قرارمی گیرد،آزمونه

را دارا باشکد   mm93/9حکدود   تکا تعیی  عرض و ضخامت آزمونه  که قابکلیت ،گیرياندازهوسايل 1-1

 (.رجوع کنید 1-3به بند )

 ا  ککه بایکد تکراش داده شکود    (، آزمونهرجوع کنید 9و1به شک  اا  ، )با هندسه آزمونه يقالب 1-5

 .عحمتگیار  گردد

 هاآزمونه 5

 بردارينمونه 5-4

 به دست آیند. محصو از بردار نمونه استانداردمطاب  با د بابرا  تولید آزمونه بای مورد استفاده اا لوله

 سازي آماده 5-1

 اصول کلي 5-1-4

کننده یا دستورالعم  مشخص شکده  لب به لب باید مطاب  با دستورالعم  تولید یجوش پلی اتیل اتصالات لوله 

 .(کنیدرجوع 9-1به بند برا  مثا د )نساز  شوآماده ربوطهدر استاندارداا  م

بکرش داده   یک  نکوار   ، اتصکا   محک   سرتاسردر و لولهبرا  ار آزمونه مورد نیاز، باید در امتداد جهت طولی 

 موارد زیر تراش داده شود: اب مطاب ساز  آزمونه با ابعاد شود.سپ  نوار باید برا  آماده

 mm 93>e( Aاا  با ضخامت دیواره )نوع برا  لوله 1و شک   1جدو   -الف

 mm 93e( Bبرا  لوله اا  با ضخامت دیواره  )نوع  9و شک   1جدو   -ب

یا  Aاز تراز بودن سطح اتصا  با مقطع عرضی مرکز آزمونه نوع  ،الگوی  در صورت عملی بودن، با استفاده از

 .اطمینان حاص  کنید Bنوع 

 مجاز است.اا  حاص  از جوشکار  دانهحی  

 

                                                 
1
Clamping jaw 
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 Aآزمونه نوع  5-1-1

 باشد. 1و جدو   1شک   مطاب  باباید  Aابعاد و شک  آزمونه نوع 

 
 (mm 15 >e)براي  شده ماشین کاريA کششي نوع آزمونه -4شکل 

 

 

 Bو  Aهاي نوع ابعاد آزمونه -4جدول 

 ابعاد به میلی متر

ابعاد آزمونه ي نوع  Aابعاد آزمونه ي نوع  توصیف نماد
B dn≤160 dn>160 

A ( طو  کلیmin) 139 139 939 
B 199 ± 3 39 ± 3 69 ± 3 عرض در انتها 
C ی از  قسمت باریکه مواز   در  طول

 بخش کناره

 93 ± 1 غیرکاربرد  غیرکاربرد 

D 93 ± 1 93 ± 1 93 ± 1 عرض بخش نازك 
E 93 ± 1 19 ± 9.3 3 ± 9.3 شعاع 
G 163 ± 3 29 ± 3 29 ± 3 اااولیه بی  بست فاصله 
H ضخامت دیواره کام  ضخامت دیواره کام  ضخامت دیواره کام  ضخامت 
I 39 ± 3 99 ± 3 99 ± 3 اا  کششقطر حفره 

شکودکه مرکزشکان از   یی ایجاد ااکار  حفرهکار  یا ماشی با مته دآزمونه بای "میانه  "در، در صورت امکان

بکه   آزمونکه  در صکفحه اکا  مرکز حفره ممتد طور  که خطبه ،فاصله داشته باشد mm 23یا  mm 33ارطر 
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نکوار    یبرشک به سمت حفره اا  ،آزمونهمتناظر  و سپ  از لبه قرار بگیردجوش  مشترك اتصا  سطحعنوان 

 باشد.نمیبار  جاباقیمانده اا  پرداخت نهایی لبهباشد.  ا داده شود. سطو  میانه آزمونه باید ص

 Bآزمونه ي نوع  5-1-3

 باشد. 9و شک   1جدو   مطاب  باباید  Bابعاد و شک  آزمونه نوع 

 
 (mm 15 ≤e)براي  شده ماشین کاري Bآزمونه کششي نوع  -1شکل 

 

 تعداد آزمونه ها 5-3

 باشد.وابسته می، لوله، dn،اا به قطر بیرونی اسمیتعداد آزمونه، 9مطاب  با جدو  

 هاتعداد آزمونه -1جدول 

dn 
 قطر اسمي بیروني

 بر حسب میلي متر 
 تعداد آزمونه ها

119≤ dn< 29 9 

139≤ dn<119 2 

313≤ dn<139 6 

≤ dn313 3 
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طکور یکسکان در   اکا بایکد بکه   آزمونه باید در موقعیت حداکثر نامیزانی گرفته شود. سکایر آزمونکه  قطعه از ی  

 اتصا  گرفته شوند.پیرامون 

 سازيآماده 6

°سکاعت در دمکا    6، اکر آزمونکه را در اکوا بکرا  حکداق       3مطاب  با بنکد   ونقب  از آزم بحفاصله
C 9 ±°C 

ساعت پ  از جوش لب بکه لکب    92کمتر از در ونرا در زمانی آغاز کنید که آزم تثبیتکنید، دوره تثبیت 93

 انجام نشود.،اتصا 

 روش انجام آزمون 0

ضخامت دیواره آزمونه را به اندازه ضخامت دیواره لوله و عرض آزمونه را به اندازه فاصکله بکی  دو حفکره     0-4

( یا به اندازه عرض بخش رجوع کنید 1و شک   1به جدو  ) A( برا  آزمونه نوع Dار  شده در اتصا  )کمته

 گیر  کنید.( اندازهرجوع کنید 9و شک   1جدو  به ) B( برا  آزمونه نوع Dنازك )

بکه   اعمکا  شکده  طور  که جهت نیکرو   کشش قرار داید به ونماشی  آزم گیرشآزمونه را در وسیله  0-1

 آزمونه عمود بر اتصا  جوش لب به لب باشد.

 به آزمونه اعما  کنید. دستگاه کشش 1توسط گیره mm/min 1 ±mm/min3سرعت با تنش را  0-3

 ثبت کنید. ،کام  آزمونهنقیصهکشیدگی را تا زمان  طینیرو  اعما  شده در   0-1

، مطکاب  بکا حکالات    ردیکا ت ک   نکرم را با عنکوان  نقیصهنیوت ( و نوع  ر حسبحداکثر نیرو  اعما  شده )ب 0-5

 در نظر گرفته شوند.باید لب به لب  یدر اتصا  جوش  اانقیصهفقط  .ثبت کنید  3شک   از ردیا ت نقیصهنرم 

نیوت ( تقسیم بر سطح مقطکع   بر حسبحداکثر نیرو  کششی ثبت شده )عنوان کششی را به استحکام0-6

بکر   1-3شدامطاب  با بند  گیر ضخامت، اندازه Xعرض به عنوان مثا  ، عرضی مرکز آزمونه محاسبه کنید )

 متر مربع(.میلی حسب

 
ترد )تصوير سمت  شکست نقص )تصوير سمت چپ( و حالت نقص شکست نرممثال نوعي از حالت  -3شکل 

 راست(
 

1  cross-head 
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 ونگزارش آزم 8

 گزارش آزمون باید حداق  حاو  اطحعات زیر باشد:

 ارجاع به ای  استاندارد ملی ایران؛  8-4

اا  استفاده شده برا  تولید آزمونه برا  شناسایی آزمونه، شام  اندازه اسمی لولهجزئیات لازم امه  8-1

 ؛ کننده و روش جوش استفاده شدهتولید اا، نوع ماده، کد

 ؛ شده وناا  آزمتعداد آزمونه اا  جوش ودر صورت حی  دانه(، Bیا  Aنوع آزمونه ) 8-3

 ؛ وندما  آزم 8-1

 ؛ برا  ار آزمونه نقیصهنوع  8-5

 ؛ کششی برا  ار آزمونه استحکام 8-6

 ؛ ونآزم طیمشاادات انجام شده در  8-0

ارگونه حادثه یا ارگونه جزئیکات عملیکاتی    از قبی ر بگیارد، یاثتار عاملی که ممک  است بر نتایج  8-8

 ؛ که در ای  استاندارد ملی مشخص نشده است

 ؛ نام آزمایشگاه 8-3

 .تاریخ آزمون 8-47
 


